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Ogólne informacje o systemie Formatyzacja 5 

System Formatyzacja 5 to propozycja programu komputerowego firmy AGMASoft skierowana do ma
ych, � rednich oraz 
du� ych firm zajmuj� cych si�  rozcinaniem materia
u prostok� tnego z u� yciem ci� cia gilotynowego na mniejsze elementy. 
Zbudowany on zosta
 na podstawie wieloletniego do� wiadczenia wynikaj� cego z wprowadzonego na rynek polski w 1999 
roku systemu Formatyzacja 3. Do budowy systemu u� yte zosta
o � rodowisko Delphi firmy Borland oraz darmowa 
dystrybucja systemu bazy danych typu klient-serwer FireBird. 

U� yta technologia powoduje, i�  system jest stabilny i 
atwy w obs
udze. Zastosowanie FireBird jako motoru bazy danych 
znacznie obni� a koszty nabycia systemu, jego konserwacj�  oraz koszy obs
ugi. System FireBird cechuje si�  du��  bez 
awaryjno� ci� , skalowalno� ci�  oraz wydajno� ci�  nie obci�� aj� c przy tym systemu – ponadto rozwijany jest przez 
niezale� nych programistów na ca
ym � wiecie na zasadzie licencji IDPL, InterBase Public License v.1.0, Mozilla Public 
License v.1.1. 

G
ównym zadaniem systemu Formatyzacja 5 jest generowanie zlece�  rozkroju, prowadzenie gospodarki magazynowej, 
tworzenie dokumentacji technicznej, generowanie wszelkiego rodzaju podsumowa� , a co za tym idzie usprawnienie 
pracy przedsi� biorstwa, zgromadzenie w jednym miejscu pe
nej dokumentacji dotycz� cej zlece�  rozkroju oraz materia
u. 
Zastosowanie skomplikowanych algorytmów optymalizacyjnych powoduje, i�  koszty materia
owe mog�  ulec zmniejszeniu 
nawet o 15%.  

System Formatyzacja 5 jest aplikacj� , która mo� e pos
u� y�  do prowadzenia pe
nej gospodarki magazynowej z 
mo� liwo� ci�  wystawiania dokumentów magazynowych. 

Posiada on mo� liwo��  tworzenia zestawów podstawowych; np. szafek, które nast� pnie mo� na zgrupowa�  w grupy 
zestaw. Zarówno zestawy podstawowe jaki i grupy zestawów mo� na dodawa�  do listy formatek do rozkroju w dowolnej 
ilo� ci i konfiguracji. Na podstawie zdefiniowanych w zestawach akcesoriach program generuje listy ilo� ciowe akcesorii, 
które zosta
y u� yte do zlecenia. 

Zastosowane mechanizmy w programie pozwalaj�  w szczegó
owy sposób generowa�  wszelkiego rodzaju 
podsumowania, dokumenty magazynowe oraz rozliczeniowe. Zintegrowany modu
 etykiet pozwala na tworzenie 
dowolnego rodzaju etykiet z wykorzystaniem kodów kreskowych. Dost� pne opcje w module zlece�  rozkroju pozwalaj�  
drukowa�  zestawienia etykiet, którymi nast� pnie mog�  by�  oklejone arkusze, odpady czy formatki. 

G
ówne modu
y systemu 

·  modu
 generowania zlece�  rozkroju ZL 
·  modu
 zarz� dzania kontrahentami 
·  modu
 magazynu arkuszy 
·  modu
 magazynu wyko� cze�  
·  modu
 magazynu formatek 
·  modu
 magazynu akcesorii-asortymentu-surowców AAS 
·  modu
 definiowania zestawów podstawowych 
·  modu
 definiowania grup zestawów 
·  modu
y wystawiania dokumentów magazynowych PZ,WZ,PW oraz RW 
·  modu
 kontekstowych za
� czników (mo� liwo��  za
� czania wszelkiego rodzaju plików do zlece�  rozkroju, arkuszy, 

zestawów itp.) 
·  modu
 wydruku etykiet oraz kodów kreskowych 
·  modu
 zarz� dzania uprawnieniami 
·  modu
 informacyjny 

Funkcjonalno��  

·  Praca w sieci z wykorzystaniem modelu bazy klient-serwer 
·  niezawodno��  ,szybko�� , dane zgromadzone w jednym miejscu 
·  Prowadzenie gospodarki materia
owej  
·  magazyn arkuszy oraz podmagazyny odpadów (mo� liwo��  definiowania podmagazynów odpadów oraz 

przypisywania poszczególnych odpadów do tych podmagazynów 
·  mo� liwo��  przenoszenia odpadów pomi� dzy podmagazynami 
·  mo� liwo��  blokowania odpadów w podmagazynie (pomijanie podczas pobierania odpadów do rozkroju) 
·  mo� liwo��  okre� lania min wymiarów odpadów dla ka� dego arkusza osobno 



·  mo� liwo��  grupowania arkuszy w grupy o tym samym wyko� czeniu (podczas rozkroju pobierane s�  arkusze, 
które daj�  mniejszy odpad) 

·  magazyn formatek 
·  magazyn akcesorii AAS 
·  generowanie dokumentów magazynowych PZ,WZ,PW,RW 
·  mo� liwo��  definiowania trzech grup cenowych dla pozycji w magazynach 
·  szczegó
owa historia operacji na pozycjach w magazynach 
·  podgl� d struktury arkuszy oraz wyko� czenia 
·  definiowanie filtrów w celu szybkiego wyszukiwania pozycji w magazynie 
·  Rozbudowany modu
 zlece�  rozkroju ZL 
·  szczegó
owy opis zlecenia 
·  mo� liwo��  okre� lania trybu wykonania zlecenia, terminu itp. 
·  mo� liwo��  okre� lania profilu technologicznego, czyli definiowanie parametrów technologicznych z podzia
em na 

maszyny (rzaz, brzegowanie, wysoko��  ci� cia pi
y, itp.) 
·  ewidencja przebiegu pi
y, informacje o potrzebie wymiany pi
y 
·  rozliczanie czasu wykonania us
ugi z uwzgl� dnieniem przezbrajania pi
y 
·  mo� liwo��  definicji wyko� cze�  domy� lnych (kraw� dziowej oraz p
aszczyznowej) 
·  mo� liwo��  definicji nadmiaru wyko� czenia dla kraw� dzi i p
aszczyzn 
·  mo� liwo��  definicji wyko� czenia innego dla ka� dego boku lub p
aszczyzny 
·  rozliczanie kleju zu� ytego do wyko� czenia p
aszczyzn 
·  w jednym zleceniu mo � liwo ��  definiowania kilku rodzajów arkuszy  
·  mo� liwo ��  definiowania grup arkuszy, program wybiera najbard ziej optymalny arkusz do rozkroju  
·  mo� liwo ��  wykonywania symulacji rozkroju (wybór kilku arkusz y o ró � nych wymiarach oraz ocena 

wyników dla ich rozkroju)  
·  mo� liwo ��  wrysowywania figur (ko
a, elipsy, skosy itp.) w fo rmatki oraz wizualizacja ich na schematach 

rozkroju  
·  mo� liwo ��  okre � lania symboli graficznych dla formatek  
·  mo� liwo ��  generowania rysunku technicznego dla formatki  
·  mo� liwo ��  za
� czania ró � nego rodzaju plików opisuj � cych formatki, zlecenia– u
atwienie gromadzenia 

dokumentacji  
·  szczegó
owa wizualizacja rozkroju  
·  szczegó
owe rozliczanie materia
u  
·  ró � ne sposoby rozliczania materia
u w tym akcesorii – mo� liwo ��  wyboru sposobu rozliczania materia
u  
·  unikalna funkcja podzia
u arkuszy na sztaple – syst em potrafi uk
ada �  rozcinane arkusze w sztaple 

(oczywi � cie arkusze o takim samym schemacie rozkroju) z uwz gl � dnieniem wysoko � ci ci � cia pi
y, 
przyspiesza to operacj �  ci � cia na pile  

·  automatyczne generowanie dokumentów magazynowych ty pu RW/PW (tzw. Auto RW/PW)  
·  automatyczne uaktualnianie stanów magazynowych po z atwierdzeniu rozkroju  
·  mo� liwo ��  dopuszczania ujemnych stanów magazynowych  
·  rozliczanie zaniku materia
u z uwagi na rzaz pi
y ( przy du � ym obrocie rozkrojonym zanik materia
u 

stanowi istotn �  cz���  strat powierzchni arkuszy)  
·  Rozkroje z arkuszy z
o � onych  
·  mo� liwo ��  definiowania sk
adników dla arkusza z
o � onego  

o lista surowców sk
adowych  
o lista formatek sk
adowych  

·  mo� liwo ��  produkcji formatek na magazyn – formatki, które zo sta
y dodane do bazy formatek mog �  by�  
do
 � czane do listy formatek do rozkroju, a nast � pnie po zatwierdzeniu rozkroju, zwi � kszane s �  stany 
magazynowe tych formatek – jest to produkcja format ek podczas rozkroju  

·  mo� liwo ��  rozkroju arkusza z
o � onego, program automatycznie sprawdza czy istniej �  wystarczaj � ce 
ilo � ci sk
adników dla arkusza, je � eli warunek ten jest spe
niony rozkrój mo � e by�  zatwierdzony a stany 
magazynowe sk
adników (w tym formatek sk
adowych) z ostaj �  automatycznie uaktualnione – 
generowane s �  przy tym dokumenty Auto RW/PW  

·  Unikalny system zak
adek daje mo � liwo ��  do
 � czania wszelkiego rodzaju dokumentów elektronicznyc h 
co w znaczny sposób u
atwia prowadzenie dokumentacj i dotycz � cej rozkroju – dokumentacja 
gromadzona jest w jednym miejscu  

·  Nadawanie uprawnie �  do poszczególnych funkcji systemu – mo � liwo ��  tworzenia w
asnych grup 
uprawnie �  co daje elastyczno ��  w przyznawaniu uprawnie �  dla pracowników  

·  Mo� liwo ��  przesy
ania zlece �  rozkroju przy pomocy internetu z wykorzystaniem pr otoko
u FTP – funkcja 
ta pozwala na 
atw �  komunikacj �  pomi � dzy oddzia
ami firmy, wystarczy zdefiniowa �  globaln �  ksi �� k�  
adresow �  tzw. GKA, czyli wpisa �  adresy i nazwy oddzia
ów aby mo � na w 
atwy sposób przekazywa �  
zlecenia pomi � dzy nimi. Oddzia
y powinny posiada �  wspólny serwer FTP w celu przekazywania zlece �  – 
tego typu us
ugi s �  szeroko udost � pniane przez dostawców internetowych.  



·  Automatyczna us
uga uaktualniania programu – w znaczny sposób u
atwia i przyspiesza uaktualnianie 
oprogramowania 



Wymagania systemu „Formatyzacja 5” 

Minimalne parametry techniczne dla stacji roboczej 

·  Komputer klasy PC z procesorem zgodnym z Intel 
·  System operacyjny Windows 98, ME, 2000, XP - zalecany 2000 oraz XP 
·  Pami��  RAM min 128MB - zalecane 256MB i wi� cej 
·  Nap� d CD ROM (do instalacji) 
·  Wskazany dost� p do internetu 
·  Oko
o 50MB wolnego miejsca na dysku twardym 
·  Monitor i karta graficzna o rozdzielczo� ci min 800x600 pikseli - zalecana 1024x768 
·  Drukarka (zgodna z WINDOWS) – zalecana atramentowa lub laserowa 

Wymienione wy� ej minimalne parametry stacji roboczej zapewniaj�  efektywn�  prac�  
z niewielkimi bazami danych. W przypadku gdy bazy danych s�  du� e, rz� du tysi� cy rekordów, zalecane jest stosowanie 
stacji roboczych o wy� szych parametrach a w szczególno� ci: szybszy procesor i zwi� kszona pami��  RAM do 512MB. 

Instalacja systemu 

W celu instalacji programu nale� y posiada�  p
yt�  instalacyjn�  z systemem Formatyzacja 5 lub pobra�  pliki instalacyjne ze 
strony www.agmasoft.pl. 

 

Sposoby instalacji 

Na tym etapie instalacji nale� y zdecydowa�  w jakiej konfiguracji ma pracowa�  system „Formatyzacja 5”. 

Mo� liwe s�  nast� puj� ce konfiguracje: 

·  system b� dzie wykorzystywany wy
� cznie na jednej stacji  

·  nale� y zainstalowa�  wszystkie komponenty systemu na wybranej stacji 
·  jako nazwy serwera baz danych nale� y u� ywa�  „localhost” lub wed
ug adresu IP 127.0.0.1 – dopuszczalne jest 

równie�  stosowanie nazwy NetBios-owej komputera np. „Stolarnia”, � cie� ka do bazy danych mo� e by�  podawana 
w nast� puj� cy sposób: 

·  localhost/3050:C:\Program Files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 
·  127.0.0.1/3050:C:\Program Files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 
·  stolarnia/3050:C:\Program Files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 
·  C:\Program Files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 
·  na stacji roboczej powinien by�  udost� pniony port komunikacyjny o numerze 3050, chyba � e wybrano inny – 

nale� y odpowiednio skonfigurowa�  oprogramowanie zabezpieczaj� ce komputer przed niepowo
anym dost� pem 
tzw. zapor�  systemu (firewall) - o ile takie oprogramowanie jest u� ywane. 

·  system b� dzie wykorzystywany na wi� cej ni�  jednej stacji  

·  w takiej konfiguracji nale� y wybra�  jeden z komputerów, na którym zainstalowana zostanie baza danych oraz 
udost� pniony wspólny katalog dla plików generowanych przez program „Formatyzacja 5” - komputer ten b� dzie 
si�  nazywa
 „serwerem” natomiast reszta komputerów „klientami” 

·  po wybraniu komputera-serwera nale� y na nim zainstalowa�  co najmniej komponenty serwera baz danych lub 
wszystkie pozosta
e komponenty w przypadku gdy na komputerze-serwerze b� dzie wykorzystywany system 
„Formatyzacja 5” 

·  na komputerze-serwerze nale� y udost� pni�  folder, w którym b� d�  przechowywane pliki generowane przez 
wszystkie komputery-klienty i zainstalowane na nim oprogramowanie „Formatyzacja 5” 

·  udost� pniony folder powinien mie�  prawa zapisu oraz odczytu dla komputerów-klientów – odpowiednia 
konfiguracja udost� pnienia le� y w gestii administratora systemu 



·  na komputerach-klientach nale � y w „Parametrach ogólnych” ustawi �  � cie � k�  dokumentów wskazuj � c�  
na udost � pniony folder na komputerze-serwerze, jest to bardz o istotna czynno �� , która umo � liwi 
poprawn �  prac �  wszystkich komputerów-klientów w sieci komputerowe j 

·  komputery-klienty powinny pracowa�  w sieci komputerowej, która umo� liwia po
� czenie sieciowe z komputerem-
serwerem – poprawna konfiguracja sieci determinuje poprawn�  prac�  systemu „Formatyzacja 5” 

·  komputer-serwer powinien udost� pnia�  port komunikacyjny 3050 (lub inny je� li zosta
 zmieniony) do komunikacji 
innych komputerów-klientów 

Zestawienie komponentów instalacyjnych: 

·  instalacja na pojedynczym komputerze 
·  program „Formatyzacja 5” 
·  sterowniki BDE 
·  sterowniki ODBC FireBird 
·  serwer bazy danych FireBird 
·  utworzone � ród
o danych ODBC  
·  instalacja na komputerze-kliencie 
·  program „Formatyzacja 5” 
·  sterowniki BDE 
·  sterowniki ODBC FireBird 
·  utworzone � ród
o danych ODBC  
·  instalacja na komputerze-serwerze 
·  serwer bazy danych FireBird 
·  w przypadku gdy na komputerze-serwerze ma równie�  by�  wykorzystywany program „Formatyzacja 5” nale� y 

przeprowadzi�  instalacj�  komponentów takich jak na komputerze-kliencie 



Instalacja systemu z p
yty CD 

Po umieszczeniu p
yty w nap� dzie CD powinno pojawi�  si�  okno instalacyjne „Formatyzacja 5” zgodne z poni� szym 
rysunkiem. W przypadku gdy nie nast� pi automatyczne uruchomienie instalatora mo� na go uruchomi�  r� cznie poprzez 
uruchomienie pliku start.exe zamieszczonego na p
ycie CD w katalogu g
ównym. 

Dost� pne opcje w oknie instalacyjnym „Formatyzacja 5” pozwalaj�  na wybór sposobu instalacji systemu (opcje 
instalacyjne zosta
y opisane wcze� niej). 

·  Instalacja pe
na - kliencka oraz serwerowa 
·  Instalacja kliencka 
·  Instalacja komponentów 

 

W zale� no� ci od wybranego sposobu instalacji zostan�  wy� wietlone kolejno okna instalacyjne poszczególnych 
komponentów. 



Pe
na instalacja systemu 

I. Pierwszy etap - Instalacja programu „Formatyzacja 5 ”  

 

 

Okno potwierdzaj� ce instalacj�  programu „Formatyzacja 5” - wci� nij przycisk „Tak”. 

 

Okno powitalne instalacji programu „Formatyzacja 5” - wci� nij przycisk „Dalej >”. 



 

Okno akceptacji warunków „Umowy licencyjnej” - przeczytaj uwa� nie umow� , je� eli zgadzasz si�  z jej warunkami to 
zaznacz opcj�  „Akceptuj�  wszelkie warunki Umowy Licencyjnej” a nast� pnie wci� nij przycisk „Dalej >” - je� eli nie 
akceptujesz warunków umowy zako� cz instalacj�  wciskaj� c przycisk „Anuluj”. 

 

Okno wyboru folderu – wybierz folder instalacji i wci� nij przycisk „Dalej >”. 

Zalecana jest instalacja programu w domy� lnej lokalizacji wskazywanej przez instalator, gdy�  u
atwi to wgrywanie 
uaktualnie� . 



 

Okno wyboru folderu dla Menu Start – tutaj mo� esz okre� li�  nazw�  wpisu w Menu Start, pod któr�  b� dzie dost� pny 
program „Formatyzacja 5” - wci� nij przycisk „Dalej >”. 

 

Okno informuj� ce o wybranych opcjach instalacji – wci� nij przycisk „Instaluj”. 

Okno informuj� ce o post� pie programu – poczekaj a�  pasek post� pu instalacji poka� e 100% post� pu... 



 

II. Drugi etap - Instalacja sterowników BDE  

 

 

Instalacja sterowników BDE jest niezb� dna do poprawnego dzia
ania programu „Formatyzacja 5”, po inicjalizacji 
instalatora BDE pojawi si�  okno powy� ej – w celu instalacji BDE wci� nij przycisk „OK”.  

Podana � cie� ka w oknie edycyjnym nie powinna by�  zmieniana, je� eli w systemie zainstalowane zosta
y ju�  sterowniki 
BDE, instalacj�  mo� na przerwa�  poprzez wci� ni� cie przycisku „Cancel”. 

Je� eli zosta
 wci� ni� ty przycisk „OK” zostanie wy� wietlone okno z post� pem instalacji po czym instalacja zostanie 
zako� czona. 

 



III. Trzeci etap - Instalacja serwera baz danych FireBir d 

 

W przypadku gdy serwer baz danych FireBird zosta
 ju�  zainstalowany zostanie wy� wietlone okno poni� ej i instalacja 
zostanie zako� czona. 

 

W przypadku gdy serwer baz danych nie zosta
 jeszcze zainstalowany zostan�  wy� wietlone kolejne okna instalacyjne. 

 

Okno powitalne instalacji serwera Firebird – wci� nij przycisk „Next >”. 



 

Program „Formatyzacja 5” zosta
 przetestowany dla wersji serwera Firebird 1.5 i z t�  wersj�  dzia
a poprawnie. 

 

Okno akceptacji warunków „Umowy licencyjnej” - przeczytaj uwa� nie umow� , je� eli zgadzasz si�  z jej warunkami to 
zaznacz opcj�  „I accept the agreement” a nast� pnie wci� nij przycisk „Next >” - je� eli nie akceptujesz warunków umowy 
zako� cz instalacj�  wciskaj� c przycisk „Cancel”. 

 



 

Okno opisuj� ce instalacj�  oraz parametry serwera Firebird 1.5 – po zapoznaniu si�  z tre� ci�  wci� nij przycisk - „Next >”. 

 

Okno wyboru folderu, w którym zostan�  zainstalowane wszystkie sk
adniki serwera Firebird 1.5 – nie zaleca si�  zmiany 
folderu – wci� nij przycisk „Next >”.  

 



 

Okno wyboru komponentów serwera Firebird 1.5 – zaleca si�  pozostawienie parametrów zaproponowanych przez 
instalator – wci� nij przycisk „Next >”. 

Zmian�  parametrów instalacyjnych dla komponentów serwera zaleca si�  do� wiadczonym u� ytkownikom systemu 
Firebird. 

 

Okno wyboru folderu dla Menu Start – tutaj mo� esz okre� li�  nazw�  wpisu w Menu Start, pod któr�  b� d�  dost� pne opcje 
dotycz� ce serwera baz danych - wci� nij przycisk „Next >”. 



 

Okno ustawie�  trybu pracy serwera baz danych Firebird – nie zalecana jest zmiana ustawie�  – wci� nij przycisk „Next >”. 

Zmian�  parametrów trybu pracy serwera baz danych zaleca si�  do� wiadczonym u� ytkownikom systemu Firebird. 

 

Okno opisu wybranych sk
adników serwera baz danych Firebird – wci� nij przycisk „Install”. 



 

Okno pokazuj� ce post� p instalacji serwera baz danych Firebird – je� eli z jakich�  powodów konieczne jest przerwanie 
instalacji nale� y wcisn��  przycisk „Cancel” - zalecana jest pe
na instalacja serwera baz danych. 

 

Okno ko� cz� ce instalacj�  serwera Firebird – wci� nij przycisk „Finish”. 

 

VI. Czwarty etap - Instalacja sterowników ODBC FireBird  



 

Okno powitalne instalacji sterowników ODBC Firebird – wci� nij przycisk „Next >”. 

 

Okno akceptacji warunków „Umowy licencyjnej” - przeczytaj uwa� nie umow� , je� eli zgadzasz si�  z jej warunkami to 
zaznacz opcj�  „I accept the agreement” a nast� pnie wci� nij przycisk „Next >” - je� eli nie akceptujesz warunków umowy 
zako� cz instalacj�  wciskaj� c przycisk „Cancel”. 



 

Okno opisuj� ce instalacj�  oraz parametry serwera Firebird 1.5 – po zapoznaniu si�  z tre� ci�  wci� nij przycisk - „Next >”. 

 

Okno wyboru folderu, w którym zostan�  zainstalowane wszystkie sk
adniki sterownika ODBC Firebird – nie zaleca si�  
zmiany folderu – wci� nij przycisk „Next >”.  



 

Okno wyboru komponentów sterownika ODBC Firebird – zaleca si�  pozostawienie parametrów zaproponowanych przez 
instalator – wci� nij przycisk „Next >”. 

Zmian�  parametrów instalacyjnych dla komponentów sterownika ODBC zaleca si�  do� wiadczonym u� ytkownikom 
systemu Firebird. 

 

Okno wyboru folderu dla Menu Start – tutaj mo� esz okre� li�  nazw�  wpisu w Menu Start, pod któr�  b� d�  dost� pne opcje 
dotycz� ce sterowników ODBC Firebird - wci� nij przycisk „Next >”. 



 

Okno opisuj� ce instalacj�  oraz parametry sterownika ODBC Firebird – po zapoznaniu si�  z tre� ci�  wci� nij przycisk - „Next 
>”. 

 

Okno pokazuj� ce post� p instalacji sterowników ODBC Firebird – je� eli z jakich�  powodów konieczne jest przerwanie 
instalacji nale� y wcisn��  przycisk „Cancel” - zalecana jest pe
na instalacja sterowników. 



 

Okno informacyjne opisuj� ce instalacj�  oraz sterowniki ODBC – wci� nij przycisk „Next >”. 

 

Okno ko� cz� ce instalacj�  sterowników ODBC Firebird – wci� nij przycisk „Finish”. 

V. Pi� ty etap – Instalacja sterownika klucza sprz � towego HASP 

W przypadku wersji programu Formatyzacja 5 wymagaj � cej klucza sprz � towego HASP nale � y zainstalowa �  
sterowniki HASP HL Device Driver dostarczone razem z programem lub pobrane ze strony internetowej 
producenta www.aladdin.com  

 



 

Okno wyboru j� zyka kreatora instalacji – wybierz U.S.English i wci� nij OK. 

 

Okno powitania oraz informacji o wersji sterownika HASP – wci� nij przycisk ”Next >”. 



 

Okno akceptacji licencji – zapoznaj si�  z warunkami licencji a nast� pnie zaznacz opcj�  „I akcept the License agrement” i 
wci� nij przycisk „Install >”. 

Poczekaj a�  kreator instalacji zainstaluje sterowniki oraz wy� wietli okno informacyjne. 

 

Okno informuj� ce o poprawnym zainstalowaniu sterowników dla klucza HASP – wci� nij przycisk „Finish” oraz zainstaluj 
klucz HASP w swoim komputerze poprzez w
o� enie go w z
� cze USB. 

 

 

 



VI. Szósty etap – Konfiguracja sterownika ODBC FireBird  

Poprawna konfiguracja sterownika ODBC jest niezb � dna do prawid
owej pracy systemu „Formatyzacja 5”. W 
przypadku b
 � dnej konfiguracji lub braku wpisu w rejestrach syst emowych o � ródle ODBC nie b � dzie mo � liwe 
przy
 � czenie si �  programu „Formatyzacja 5” do bazy danych gdy �  sterowniki ODBC po � rednicz �  w komunikacji 
program <-> serwer baz danych.  

Dodanie wpisu o � ród
ach ODBC dla programu „Formatyzacja 5” mo � na wykona �  samodzielnie z poziomu 
„Panelu sterowania” (dla systemów Windows 2000, XP i nowszych, � ród
a ODBC znajduj �  si �  w „Narz � dziach 
administracyjnych”).  

 

Kreator po
 � czenia ODBC zosta
 opisany poni � ej. 

 

Okno wyboru sposobu 
� czenia klienta z serwerem baz danych – przeczytaj uwa� nie opis poszczególnych sposobów i 
zaznacz jeden z nich a nast� pnie wci� nij przycisk „Dalej >”. 



 

Okno definiowania nazwy � ród
a ODBC, � cie� ki do pliku bazy danych oraz � cie� ki do pliku biblioteki klienta Firebird. Nie 
zaleca si�  zmiany nazwy � ród
a danych. � cie� ka do pliku bazy danych musi zosta�  podana prawid
owo i zale� y od 
sposobu nawi� zywania po
� czenia z baz�  danych. 

W przypadku pracy na pojedynczej stacji � cie� ka powinna wskazywa�  na plik bazy danych czyli mo� e by�  zdefiniowana 
nast� puj� co: 

„C:\Program files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb” 

dla po
� cze�  sieciowych (równie�  z komputerem-serwerem) � cie� ka powinna zawiera�  przedrostek w postaci nazwy 
serwera oraz portu komunikacyjnego - czyli: 

nazwa_serwera/3050 :C:\Program files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 

dla po
� cze�  lokalnych: 

localhost/3050:C:\Program files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 

lub 

127.0.0.1/3050:C:\Program files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 

Dla po
� cze�  ze zdalnym serwerem (komputerem-serwerem) � cie� ka dost� pu do bazy danych musi zawiera�  przedrostek 
oraz � cie� k�  wskazuj� c�  na plik bazy danych na serwerze i mo� e wygl� da�  nast� puj� co: 

nazwa_serwera/3050:C:\Program files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 

np. 

serwer_stolarnia/3050:C:\Program files\Formatyzacja 5\Bazy\baza.fdb 

Wa� ne jest aby na serwerze udost � pniony by
 port do komunikacji z serwerem bazy dany ch – nale � y 
odpowiednio ustawi �  programy typu zapora systemowa (firewall).  

Standardowo port ten jest ustawiony na nr 3050, mo � na go zmieni �  na inny, ale zmiany powinny by �  
uwzgl � dnione w konfiguracji � róde
 ODBC.  



� cie � ka za przedrostkiem musi wskazywa �  na plik bazy danych na serwerze.  

Wa� ne jest równie�  odpowiednie okre� lenie � cie� ki do pliku fbclient.dll, który jest instalowany z programem 
„Formatyzacja 5” jak równie�  znajduj�  si�  w folderze „bin” serwera Firebird – standardowa lokalizacja: 

C:\Program Files\Firebird\Firebird_1_5\bin\fbclient.dll 

W przypadku wybrania instalacji sieciowej pojawi si �  dodatkowe okno, w którym nale � y zdefiniowa �  opisane 
wcze� niej parametry dotycz � ce serwera i lokalizacji bazy danych.  

 

Okno konfiguracji parametrów serwera bazy danych Firebird – pola powinny by�  wype
nione zgodnie z opisem powy� ej – 
wci� nij przycisk „Dalej >”. 

Okno podsumowania ustawie�  ODBC oraz testu po
� czenia. 

W celu sprawdzenia poprawno� ci wprowadzonych ustawie�  mo� na wykona�  test po
� czenia w tym celu nale� y wcisn��  
przycisk „Wykonaj test po
� czenia”. 

Je� eli wszystkie parametry s�  poprawne oraz serwer bazy danych zosta
 uruchomiony po wykonaniu testów po
� czenia 
powinno pokaza�  si�  okno z informacj�  „Po
� czenie zosta
o nawi� zane poprawnie !” w przeciwnym wypadku nale� y 
sprawdzi�  poprawno��  ustawie�  po
� czenia (patrz w konfiguracji programu). 



 

VI. Szósty etap – Zako � czenie instalacji  

 

Okno informuj� ce o zako� czeniu instalacji – wci� nij przycisk „Zako� cz”. 

Po wykonaniu restartu systemu program „Formatyzacja 5” powinien by�  gotowy do pracy. 

Podczas pierwszego uruchomienia systemu nale� y zalogowa�  si�  jako operator admin  z has
em admin . 

Nale� y równie�  wprowadzi�  wszystkie parametry, o które poprosi system. 



Sprawdzenie poprawno � ci instalacji – usuwanie problemów, strojenie syste mu 

Po instalacji wszystkich potrzebnych komponentów, system „Formatyzacja 5” powinien by�  gotowy do pracy – czyli 
powinien uruchomi�  si�  bez komunikatów o braku po
� czenia z baz�  danych. 

Brak po
 � czenia z baz �  danych 

W przypadku problemów z po
� czeniem do bazy danych nale� y sprawdzi�  czy wszystkie komponenty do obs
ugi bazy 
danych zosta
y zainstalowane i uruchomione poprawnie. 

Sprawdzenie instalacji komponentów BDE 

1. Uruchom „Panel sterowania” 
2. W „Panelu sterowania” odszukaj ikon�  podpisan�  „BDE Administrator”, je� eli brak tej ikony mo� e to oznacza�  

niepoprawn�  instalacj�  komponentu – aby usun��  ten problem zainstaluj komponent BDE jeszcze raz (dla 
systemów, które wymagaj�  uwierzytelniania takich jak Windows 2000 czy Windows XP operacje instalacji 
powinny by�  przeprowadzane na prawach administratorskich). 

Sprawdzenie instalacji komponentów serwera Firebird  

1. Uruchom „Panel sterowania” 
2. W „Panelu sterowania” odszukaj ikon�  podpisan�  „Firebird 1.x Server Menager”, je� eli brak tej ikony mo� e to 

oznacza�  niepoprawn�  instalacj�  komponentu – aby usun��  ten problem zainstaluj komponenty serwera bzy 
danych Firebird jeszcze raz (dla systemów, które wymagaj�  uwierzytelniania takich jak Windows 2000 czy 
Windows XP operacje instalacji powinny by�  przeprowadzane na prawach administratorskich). 

3. W przypadku gdy ikona opisana „Firebird 1.x Server Menager” istnieje na li� cie kliknij j�  w celu uruchomienia 
apletu serwera – powinno pojawi�  si�  okno „Firebird Server Control”. 

  

Widok okna w przypadku gdy serwer Firebird jest 
uruchomiony 

Widok okna w przypadku gdy serwer Firebird jest 
zatrzymany 

4. Sprawd�  czy serwer Firebird jest uruchomiony, je� eli z jakich�  powodów serwer nie zosta
 uruchomiony nale� y go 
wystartowa�  wciskaj� c przycisk „Start”. 

5. Parametry startu serwera bazy danych mo� na ustawi�  w obszarze „Run” oraz „Start” 

-zaznaczona opcja „Use the Guardian” powoduje, i�  podczas startu uruchamiany jest dodatkowy program – 
stra� nik, który pilnuje czy serwer baz danych funkcjonuje poprawnie i w razie problemów uruchamia go ponownie 

-je� eli opcja „as a Service” jest zaznaczona” serwer baz danych uruchamiany jest jako serwis (opcja dotyczy 
Windows 2000, XP oraz nowszych) dla starszych systemów program musi by�  uruchamiany jako aplikacja 

-je� eli opcja „Automatically” jest zaznaczona serwer baz danych uruchamiany jest przy ka� dym starcie systemu, 
je� eli wybrana jest opcja „Manually” - serwer nale� y uruchamia�  r� cznie. 



6. W przypadku gdy uruchomienie serwera jest niemo� liwe, nale� y przeinstalowa�  komponenty serwera i przejrze�  
logi z instalacji. Przyczyn�  niepoprawnej pracy serwera mo� e by�  równie�  brak wystarczaj� cej ilo� ci pami� ci 
RAM lub brak uprawnie�  w systemie – ocen�  tej sytuacji nale� y zleci�  administratorowi systemu. 

Sprawdzenie poprawno � ci instalacji sterowników ODBC Firebird 

1. Uruchom „Panel sterowania” 
2. Kliknij w ikon�  ”	 ród
a danych ODBC” - w przypadku Windows 2000, XP lub nowszych nale� y najpierw klikn��  w 

ikon�  „Narz� dzia administracyjne” a nast� pnie „	 ród
a danych ODBC”. 
3. Wybierz zak
adk�  „DSN u� ytkownika” lub „Systemowe DSN” 
4. Wci� nij przycisk „Dodaj” 
5. Na li� cie oknie „Tworzenie nowego � ród
a” nale� y odnale��  pozycj�  „Firebird/InterBase(r) driver”. 
6. Je� eli brak ww. pozycji na li� cie oznacza to, i�  sterowniki ODBC Firebird nie zosta
y zainstalowane, w takim 

przypadku nale� y wykona�  instalacj�  sterowników ODBC FireBird 

Sprawdzanie poprawno � ci utworzenia � ród
a danych ODBC 

1. Uruchom „Panel sterowania” 
2. Kliknij w ikon�  ”	 ród
a danych ODBC” - w przypadku Windows 2000, XP lub nowszych nale� y najpierw klikn��  w 

ikon�  „Narz� dzia administracyjne” a nast� pnie „	 ród
a danych ODBC”. 
3. Wybierz zak
adk�  „DSN u� ytkownika” lub „Systemowe DSN”. 
4. Na li� cie „	 ród
a danych u� ytkownika” lub „Systemowe � ród
a danych” nale� y odnale��  pozycj�  „Formatyzacja 5” 

i pod� wietli�  j� . W przypadku gdy pozycji na li� cie nie ma, mo� na j�  doda�  r� cznie – opis dodawania � ród
a 
ODBC zosta
 opisany poni� ej. 

5. Wci� nij przycisk „Konfiguruj” - powinno pojawi�  si�  okno jak poni� ej 

 

Nale� y odpowiednio uzupe
ni�  wszystkie dost� pne pola – opis konfiguracji pracy programu „Formatyzacja 5” 
zosta
 opisany w rozdziale „Konfiguracja sterownika ODBC FireBird”. 

W polu „Data Source Name (DSN)” nale� y wpisa�  nazw�  � ród
a danych – dla programu „Formatyzacja 5” 
standardowa nazwa to Formatyzacja5. 

W polu „Driver” powinna by�  wybrana warto��  IscDbc.W polu „Database” nale� y wpisa�  � cie� k�  dost� pu do bazy 
danych (opis w rozdziale „Konfiguracja sterownika ODBC FireBird”). 

W polu „Client” nale� y wskaza�  � cie� k�  dost� pu do pliku fbclient.dll (plik ten mo� e znajdowa�  si�  w lokalizacji  



"C:\Program Files\Formatyzacja 5\fbclient.dll" 

lub  

"C:\Program Files\Firebird\Firebird_1_5\bin\fbclient.dll”). 

W celu sprawdzenia poprawno� ci po
� czenia z baz�  danych nale� y uzupe
ni�  pola „Database Account” wpisuj� c 
SYSDBA oraz pole „Password” wpisuj� c has
o masterkey a nast� pnie wcisn��  przycisk „Test connection”. 

Je� eli ustawienia sterownika ODBC s�  poprawne i serwer Firebird jest uruchomiony powinien pojawi�  si�  
komunikat jak poni� ej 

 

w przeciwnym przypadku wy� wietlony zostanie komunikat o b
� dzie. 

7. Je� eli wyst� puj�  komunikaty o b
� dach nale� y sprawdzi�  poprawno��  wype
nienia pól zgodnie z pkt.5 oraz stan 
pracy serwera bazy danych FireBird . W przypadku pracy w sieci przyczyn�  braku po
� czenia mo� e by�  problem 
natury sieciowej lub braku odpowiednich uprawnie� , nale� y skontrolowa�  równie�  czy dost� pny jest port 
komunikacyjny o nr 3050. 

R� czne tworzenie � ród
a danych ODBC 

 

1. Uruchom „Panel sterowania” 
2. Kliknij w ikon�  ”	 ród
a danych ODBC” - w przypadku Windows 2000, XP lub nowszych nale� y najpierw klikn��  w 

ikon�  „Narz� dzia administracyjne” a nast� pnie „	 ród
a danych ODBC”. 
3. Wybierz zak
adk�  „DSN u� ytkownika” lub „Systemowe DSN”. 
4. Wci� nij przycisk „Dodaj” 
5. W oknie „Tworzenie nowego � ród
a danych” - rysunek poni� ej - pod� wietl pozycj�  „Firebird/InterBase(r) driver” i 

wci� nij przycisk „Zako� cz”. 

 

6. Wype
nij wszystkie pola w oknie „FireBird ODBC Setup” 



 

W polu „Data Source Name (DSN)” nale� y wpisa�  nazw�  � ród
a danych – dla programu „Formatyzacja 5” 
standardowa nazwa to Formatyzacja5. 

W polu „Driver” powinna by�  wybrana warto��  IscDbc. 

W polu „Database” nale� y wpisa�  � cie� k�  dost� pu do bazy danych (opis w rozdziale „Konfiguracja sterownika 
ODBC FireBird”). 

W polu „Client” nale� y wskaza�  � cie� k�  dost� pu do pliku fbclient.dll (plik ten mo� e znajdowa�  si�  w lokalizacji  

"C:\Program Files\Formatyzacja 5\fbclient.dll"  

lub  

"C:\Program Files\Firebird\Firebird_1_5\bin\fbclient.dll”). 

6. W celu sprawdzenia poprawno� ci po
� czenia z baz�  danych nale� y uzupe
ni�  pola „Database Account” wpisuj� c 
SYSDBA oraz pole „Password” wpisuj� c has
o masterkey a nast� pnie wcisn��  przycisk „Test connection”. 

Je� eli ustawienia sterownika ODBC s�  poprawne i serwer Firebird jest uruchomiony powinien pojawi�  si�  
komunikat jak poni� ej 

 

w przeciwnym przypadku wy� wietlony zostanie komunikat o b
� dzie. 

7. W celu zako� czenia tworzenia � ród
a ODBC wci� nij przycisk „OK”. 



Pierwsze uruchomienie systemu „Formatyzacja 5” 

 

Po przeprowadzeniu instalacji systemu nale� y uruchomi�  program „Formatyzacja 5”. Program mo� e by�  uruchomiony z 
poziomu Menu Start, pulpitu lub z folderu, w którym zosta
 zainstalowany – plik uruchamiaj� cy program nazywa si�  
Formatyzacja.exe. 

Je� eli wszystkie sk
adniki zosta
y zainstalowane poprawnie oraz zosta
 dodany odpowiedni wpis w � ród
ach ODBC to po 
uruchomieniu programu powinien pojawi�  si�  ekran logowania – rysunek poni� ej. 

 

W oknie „Login...” nale� y wprowadzi�  nazw�  operatora oraz jego has
o (podczas pierwszego uruchomienia nale� y 
wprowadzi�  operatora admin  oraz has
o admin ). 

Zostanie wy� wietlona informacja o przywróceniu has
a dla administratora i system ponownie poprosi o wprowadzenie 
has
a dla operatora admin . 

Po wprowadzeniu has
a nale� y wcisn��  przycisk „OK” - zostanie wykonana operacja logowania do systemu. Je� eli 
operacja logowania si�  powiedzie zostanie wy� wietlony komunikat o aktualizacji bazy danych – okno poni� ej. 

 

Po wci� ni� ciu przycisku „OK” zostanie wy� wietlony komunikat – okno poni� ej: 



 

potwierdzenie komunikatu przyciskiem „OK” spowoduje wy� wietlenie okna, w którym nale� y wprowadzi�  dane firmy, która 
wykupi
a licencj�  na program. 

 

W oknie „Dane firmy” nale� y wype
ni�  wszystkie pola (równie�  w zak
adkach „Dane dodatkowe” oraz „Bank i konto”) i 
potwierdzi�  przyciskiem „OK”. 

Kolejnym etapem podczas pierwszego logowania do systemu jest ustawienie parametrów programu. W oknie 
przedstawionym poni� ej nale� y ustawi�  lub zmieni�  poszczególne parametry dostosowuj� c je do w
asnych potrzeb – 
nale� y przejrze�  wszystkie zak
adki i ustawi�  wszystkie parametry. 



 
 
W przypadku pracy w sieci na wielu stanowiskach nal e� y prawid
owo ustawi �  � cie � k�  do katalogu dokumentacji 
– � cie � ka ta powinna by �  wspólna dla wszystkich komputerów-klientów pracuj � cych w sieci. 
 
Po wprowadzeniu, zmianie wszystkich parametrów nale� y wcisn��  przycisk „OK” - system b� dzie gotowy do pracy. 

W przypadku wykupienia licencji na program nale� y rozpocz��  rejestracj�  programu zgodnie z instrukcj� . 



Rejestracja programu „Formatyzacja 5” 

Rejestracj�  programu „Formatyzacja 5” wykonuje si�  w celu uzyskania kodu aktywuj� cego, który umo� liwi prac�  w 
programie bez wprowadzania ogranicze�  wersji demo – czyli losow�  zmian�  d
ugo� ci formatki podczas rozkroju. 

Nale� y by�  � wiadomym, i�  otrzymanie kodu aktywuj� cego powoduje akceptacj�  wszystkich warunków umowy, które by
y 
wy� wietlane podczas instalacji systemu. Uzyskanie kodu od dostawcy powoduje otrzymanie zgody na u� ytkowanie 
programu „Formatyzacja 5” na okre� lonej ilo� ci stacji – nabywaj�  Pa� stwo licencj�  na u� ytkowanie programu. 

Rejestracj�  programu wykonujemy poprzez wywo
anie funkcji rejestracji z menu „Pomoc – rejestracja->Generowanie 
wniosku o licencj� ”. 

Mo� liwe s�  trzy sposoby rejestracji programu: 

1. Poprzez internet - opcja „Wy� lij bezpo� rednio z programu poprzez internet” 
2. Poprzez plik – opcja „Zapisz do pliku...” 
3. Poprzez telefon – opcja „Rejestracja telefoniczna” 

Wybór jednej z trzech opcji rejestracji spowoduje wy� wietlenie okna „Dane firmy”, w którym powinny by�  wprowadzone 
poprawne dane firmy ubiegaj� cej si�  o otrzymanie kodu aktywuj� cego. Po wci� ni� ciu przycisku „OK” w tym oknie 
zostanie wy� wietlone okno „Licencja” - ekran poni� ej: 

 

W oknie „Licencja...” w polu „Ilo��  licencji sieciowych:” nale� y wprowadzi�  ilo��  licencji, dla której zostanie wygenerowany 
kod aktywuj� cy. 

„Ilo��  licencji” okre� la liczb�  jednocze� nie pod
� czonych komputerów-klientów do bazy danych – przekroczenie tej liczby 
spowoduje wy� wietlenie si�  odpowiedniego komunikatu oraz zablokowanie programu na czas 1 minuty. 

Zwalnianie licencji nast� puje po poprawnym wylogowaniu si�  z systemu „Formatyzacja 5”.  

Przyk
ad: je� eli zosta
a wykupiona licencja na 3 stanowiska to próba pod
� czenia si�  kolejnego komputera-klienta do 
bazy danych zostanie zako� czona niepowodzeniem, komputer-klient musi poczeka� , a�  wyloguje si�  z programu inny 
u� ytkownik aby móc zalogowa�  si�  do systemu. 

Po wprowadzeniu �� danej ilo� ci licencji nale� y wprowadzi�  kod aktywuj� cy otrzymany od dostawcy. 

Istniej�  trzy sposoby wprowadzania kodu aktywuj� cego dost� pne w menu „Pomoc – rejestracja -> Pobieranie kodu 
aktywuj� cego” 

1. Poprzez internet - opcja „Poprzez internet” 
2. Poprzez plik – opcja „Z pliku...” 
3. Poprzez telefon – opcja „Wpisz...” 



Wybranie opcji pierwszej powoduje, i�  program próbuje 
� czy�  si�  z serwerem www.agmasoft.pl przy pomocy protoko
u 
FTP i sprawdza czy dostawca wygenerowa
 ju�  plik z kodem aktywuj� cym – je� li tak, to zostanie on pobrany z serwera, a 
kod aktywuj� cy zostanie automatycznie wpisany w pole „Kod aktywuj� cy”. 

Podobna sytuacja wyst� puje w przypadku wybrania opcji drugiej czyli wczytanie klucza z pliku – dostawca powinien 
dostarczy�  plik z kodem aktywuj� cym, który nale� y wskaza�  i potwierdzi� . 

Po wybraniu jednej z opcji wprowadzania kodów aktywuj� cych zostanie wy� wietlone okno „Licencja...”. 

 

Pole kod aktywuj� cy powinno by�  wype
nione prawid
owym kodem – je� eli kod b� dzie niepoprawny program nadal 
b� dzie pracowa
 w wersji demonstracyjnej. 

Po wci� ni� ciu przycisku „OK” powinien zosta�  wy� wietlony komunikat: 

 

 

Zgodnie z komunikatem po zamkni� ciu programu nale� y uruchomi�  go ponownie – rejestracja programu zosta
a 
zako� czona sukcesem. 

 

	 yczymy przyjemnej pracy...  



Budowa i obs
uga systemu „Formatyzacja” 

Rozdzia
 ten przybli� a budow�  systemu „Formatyzacja 5”. Szczególnie polecany jest u� ytkownikom, którzy s
abo 
obeznani s�  z prac�  w systemie Windows. Poznanie podstawowych terminów pozwoli na 
atwiejsz�  prac�  i pe
ne 
wykorzystywanie mo� liwo� ci systemu. 

Typowe elementy programu 

Okno g
ówne programu 

 

 

Okno g
ówne programu sk
ada si�  z menu g
ównego, paska ikon, paska skrótów, paska stanów oraz obszaru roboczego. 

Menu g
ówne  – rozwijane menu, w którym dost� pne s�  opcje zwi� zane z aktualnie u� ywanym modu
em – wymienione 
s�  tam równie�  skróty klawiszowe, które przyspieszaj�  nawigacj�  po programie oraz wywo
ywanie zdarze�  w programie. 

Pasek ikon  – znajduje si�  tu�  pod menu g
ównym, zawiera zbiór ikon, których wybór powoduje wywo
anie funkcji w 
aktualnie u� ywanym module. 

Pasek skrótów  – znajduje si�  po lewej stronie okna i zawiera przyciski za pomoc� , których mo� na wywo
a�  niektóre, 
najcz�� ciej u� ywane, modu
y programu. 

Pasek stanu  – znajduje si�  w dolnej cz�� ci okna modu
u i zawiera bie�� ce informacje generowane przez modu
. 



Okna dialogowe generowane przez program 

 

Okno potwierdzenia 

 

Okno ostrzegawcze – zwracaj uwag�  na tre��  ostrze� enia 

 

Okno informuj� ce o b
� dzie – okno to zazwyczaj uniemo� liwia wykonanie dalszych czynno� ci 

 

Okno informacyjne – okno to informuje o stanie wykonania czynno� ci, funkcji itp. przez program 

 

Okno wprowadzania danych 



 

Okno dialogowe zapisu/odczytu pliku 

 

Filtry... 

Mechanizmy filtrowania danych wykorzystywane s�  do szybkiego wybierania danych z listy poprzez ograniczenie widoku 
tej listy dla pozycji, które spe
niaj�  za
o� one kryteria. 

Rozró� niamy dwa rodzaje filtrów: filtry proste oraz filtry z
o� one. 

Filtry proste sprowadzaj�  si�  g
ównie do pojedynczego lub podwójnego kryterium wyboru - przyk
ady filtrów prostych na 
rysunku poni� ej. 

 

 

 

Filtry z
o� one umo� liwiaj�  definiowanie warunku filtruj� cego sk
adaj� cego si�  z kilku kryteriów – przyk
ad filtru z
o� onego 
na rysunku poni� ej. 

 



Ustawianie widoku tabel  

Tabele s�  najcz�� ciej wykorzystywanym elementem prezentacji danych w oknach programu. Ich zawarto��  mo� e by�  
filtrowana (opis filtrów powy� ej) a dane w kolumnach sortowane. 

Kolumna mo� e by�  sortowana w kolejno� ci rosn� cej lub malej� cej. Aby posortowa�  dane w kolumnie, nale� y klikn��  w 
tytu
 kolumny – zostanie ustawiony porz� dek rosn� cy, ponowne klikni� cie w tytu
 kolumny spowoduje zmian�  kolejno� ci 
sortowania na malej� c� . Porz� dek sortowania listy oznaczony jest poprzez pogrubion�  czcionk�  w kolumnie. 

Rysunek poni� ej przedstawia posortowan�  list�  arkuszy wed
ug zawarto� ci w kolumnie „Opis”. 

 



Standardowe ikony i ich funkcjonalno ��  

 

 
 - standardowe ikony dodania pozycji, edycji pozycji oraz usuni� cia pozycji 

 - standardowe ikony wydruku, podgl� du i zapisu wydruku dokumentu do pliku 

 - standardowe ikony zapisu i otwarcia pliku 

 - wyszukiwanie pozycji, wyszukiwanie dokumentów wed
ug kodu kreskowego 

 

- nawigacja po listach, od� wie� anie listy 

 - ustawienie filtru, usuni� cie filtru 

 - wywo
uje okno za
� czników 

  

Standardowe skróty klawiszowe  

U� ywanie skrótów klawiszowych w znaczny sposób przyspiesza wykonywanie operacji w programie, dlatego te�  
wskazane jest zapami� tanie standardowych skrótów klawiszowych. 

 
[Ins] - dodawanie pozycji   

[Ctrl+Ins]  - dodawanie pozycji lub podpozycji 

[Del]  - usuwanie pozycji 

[Ctrl+Del]  - usuwanie wszystkich pozycji 

[Enter]  - zatwierdzanie zmian 

[Ctrl+Shift+  

strza
ka góra lub dó
]  

-zaznaczanie pozycji na li� cie 

[Ctrl+A]  - zaznacz wszystkie pozycje na li� cie 

[Ctrl+O]  - odznacz wszystkie pozycje na li� cie 

[Ctrl+F]  - wyszukiwanie... 

[Ctrl+P]  - wydruk... 

Istniej�  równie�  sytuacyjne skróty klawiszowe, które dost� pne s�  w menu okna lub menu kontekstowym – u� ywanie ich 
znacznie u
atwia i przyspiesza prac�  w programie – korzystanie z nich jest jak najbardziej zalecane. 



Modu
 „Kontrahenci...” 

Modu
 „Kontrahenci...” s
u� y do gromadzenia danych o kontrahentach, mo� na w nim dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  
zapisy o kontrahentach. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Kontrahenci...”. W oknie tym mo� liwy jest podgl� d struktury wyko� czenia. 

W
a� ciwo� ci kontrahenta 

 

W oknie „W
a� ciwo� ci kontrahenta...” w zak
adce „Dane identyfikacyjne i adresowe” nale� y zdefiniowa�  podstawowe 
dane o kontrahencie - czyli; identyfikator, nazw� , NIP, REGON, PESEL, nr dokumentu, adres, stron�  www oraz adres e-
mail. 

W zak
adce „Dane dodatkowe” nale� y okre� li�  rodzaj kontrahenta oraz przynale� no��  do grupy cenowej. Okre� lenie tych 
parametrów jest bardzo wa� ne przy rozliczaniu us
ug zlecenia rozkroju. 

Nazw�  banku oraz nr konta nale� y zdefiniowa�  w zak
adce „Bank i konto”. 



Modu
 „Zestawy podstawowe...” 

Modu
 „Zestawy podstawowe” s
u� y do definiowania zestawów, mo� na w nim dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  zapisy o 
zestawach. 

W sk
ad zestawów mog�  wchodzi�  formatki oraz akcesoria. Formatki dodawane s�  z bazy danych formatek – modu
 
„Formatki...”, natomiast akcesoria dodawane s�  z bazy akcesorii – modu
 „AAS”. 

Zestawy w znaczny sposób przyspieszaj�  definiowanie rozkroju, gdy�  mo� na je dodawa�  do listy formatek w rozkroju. 

Zestawy mog�  zawiera�  formatki krojone z ró� nego rodzaju materia
u, gdy�  modu
 zlece�  rozkroju „ZL” pozwala na 
wykonywanie rozkroju z ró� nego rodzaju materia
u. Szczegó
y materia
owe mog�  by�  definiowane z poziomu modu
u 
„ZL” co pozwala na wprowadzanie pojedynczych zestawów, w których materia
 okre� lamy u� ywaj� c hase
 typu - 
„FRONT”, „BOK”, „PIL� NIA” czy „MDF”. Takie podej� cie w definiowaniu zestawów powoduje, i�  nie ma potrzeby 
powielania zestawów i przedefiniowania materia
u. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Zestawy podstawowe...”. Z poziomu tego okna istnieje mo� liwo��  modyfikacji listy 
formatek sk
adowych oraz akcesorii.  

Przycisk „Modyfikuj” w zak
adce „Formatki” wywo
uje okno „Zestawy – formatki sk
adowe...”, w którym mo� na dodawa� , 
usuwa�  oraz modyfikowa�  ilo��  formatek sk
adowych. Wa� ne jest równie�  by w ww. oknie zdefiniowa�  (opisowo) materia
 
dla ka� dej z formatek sk
adowych, w znaczny sposób u
atwi to definicj�  materia
u w module rozkroju „ZL”. 

B� d� c w oknie „Zestawy podstawowe” - zak
adka „Formatki”, mo� na równie�  usuwa�  oraz zmienia�  ilo��  formatek 
sk
adowych. Import formatek z innych systemów mo� liwy jest po wci� ni� ciu przycisku „Importuj” - sposób importu zosta
 
opisany w innym rozdziale. 

Lista akcesorii dost� pna jest w zak
adce „Akcesoria”. Z poziomu tej zak
adki dost� pne s�  operacje modyfikacji listy – 
przycisk „Modyfikuj” wywo
uje okno „Zestawy - akcesoria”, usuwania akcesorii z listy – przycisk „Usu� ” oraz zmiany ilo� ci 
akcesorii przycisk „Zmie�  ilo�� ”. Akcesoria dodawane s�  z bazy akcesorii – modu
 „AAS”. W przypadku wyboru zestawu 
do rozkroju, w którym zosta
y zdefiniowane akcesoria, mo� liwe jest generowanie listy akcesorii do zlecenia rozkroju oraz 
ich wycena. Funkcjonalno��  ta w znaczny sposób u
atwia i przyspiesza wycen�  wykonania zlecenia rozkroju -pozwala na 
kompleksowe rozliczenie rozkroju. 



Modu
 „Grupy zestawów...” 

Modu
 „Grupy zestawów...” s
u� y do definiowania grup zestawów, mo� na w nim dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  zapisy 
o grupach zestawów. 

W sk
ad grup zestawów mog�  wchodzi�  wy
� cznie zestawy zdefiniowane w module „Zestawy podstawowe...”. 
Organizacja zestawów podstawowych w grupy w znaczny sposób przyspiesza definicj�  zlecenia rozkroju w module „ZL” - 
wystarczy do listy formatek doda�  grup�  zestawów a wszystkie formatki, które zdefiniowane s�  w poszczególnych 
zestawach podstawowych zostan�  do
� czone do listy rozkrojowej formatek. Funkcjonalno��  ta mo� e by�  wykorzystywana 
w du� ych zak
adach stolarskich, które produkuj�  seryjnie zestawy meblowe. Mo� liwe jest równie�  generowanie listy 
akcesorii na podstawie grup zestawów – czyli kompleksowe rozliczenie wykonania us
ugi rozkroju. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Grupy zestawów”. 

W celu modyfikacji sk
adu grupy nale� y wywo
a�  okno „Grupy zestawów – zestawy sk
adowe” poprzez wybranie z menu 
„Narz� dzia” opcji „Zestawy sk
adowe” - funkcjonalno��  ta dost� pna jest równie�  z poziomu paska ikon. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Grupy zestawów – zestawy sk
adowe”, w którym mo� na definiowa�  sk
ad grupy. 



Modu
 „Arkusze...” 

Modu
 „Arkusze...” s
u� y do gromadzenia danych o arkuszach, mo� na w nim dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  zapisy o 
arkuszach. 

W module tym gromadzone s�  równie�  dane dotycz� ce odpadów powsta
ych w wyniku realizacji zlece�  rozkroju lub 
poprzez r� czne ich dodawanie.  

Istnieje mo� liwo��  filtrowania danych wed
ug przynale� no� ci arkuszy do magazynów, wed
ug zdefiniowanych indeksów 
lub wed
ug wyko� czenia arkuszy.  

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

Magazyn arkuszy jest zorganizowany w nast� puj� cy sposób – ka� dy arkusz stanowi podmagazyn, do którego do
� czane 
s�  odpady. Odpady mog�  by�  przemieszczane pomi� dzy podmagazynami. 

Ka� dy arkusz ma mo� liwo��  dodawania podmagazynów, do których przypisywane s�  odpady. Istnieje mo� liwo��  
przenoszenia odpadów pomi� dzy podmagazynami w arkuszu. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Arkusze...”. W oknie tym mo� liwy jest podgl� d struktury arkusza. 



W
a� ciwo� ci arkusza 

 

W oknie „W
a� ciwo� ci arkusza...” nale� y wype
ni�  wszystkie dost� pne pola w zak
adkach „Opis i parametry”, 
„Wyko� czenie”, „Magazyn”, „Ceny” oraz „Dostawcy”.  

W celu 
atwego wyszukiwania arkuszy istnieje mo� liwo��  zdefiniowania indeksów wyszukiwania, w tym celu mo� na 
wype
ni�  pola „Indeks 1” oraz „Indeks 2” lub wybra�  z okna „Filtr indeksów” po wci� ni� ciu przycisku „Wybierz indeks”. 

 

Okno wyboru „Filtru indeksów...” 



 

W oknie „W
a� ciwo� ci arkusza...” w zak
adce „Wyko� czenie” nale� y zdefiniowa�  parametry wyko� czenia arkusza dla 
strony lewej oraz prawej – pola mog�  zosta�  wype
nione r� cznie lub wybrane z listy na podstawie innych arkuszy – 
przycisk „Pobierz z innych arkuszy”.  

Poprawne zdefiniowanie wyko� czenia daje mo� liwo��  grupowania arkuszy a takich samych parametrach wyko� czenia w 
grupy. Zdefiniowane grupy umo� liwiaj�  wybór arkuszy do rozkroju, które daj�  najmniejszy odpad – program podczas 
wykonywania rozkroju pobiera z grupy arkusze, które s�  najlepiej wype
nione formatkami. Grupy tworzone s�  na 
podstawie kojarzenia tych samych warto� ci w polach „Strona lewa” oraz „Strona prawa”. 

 

W oknie „W
a� ciwo� ci arkusza” w zak
adce „Magazyn” mo� na zdefiniowa�  parametry zwi� zane z magazynem, czyli; 
nazw�  magazynu, stany minimalne i maksymalne, minimalne wymiary odpadów trafiaj� cych do magazynu odpadowego 
oraz nazwy podmagazynów odpadów. 

W kolejnej zak
adce okna „W
a� ciwo� ci arkusza...” mo� na zdefiniowa�  ceny zakupu, sprzeda� y oraz sposób rozliczania 
arkusza (za sztuk�  lub za m2). 

Istnieje mo� liwo��  zdefiniowania trzech grup cenowych sprzeda� y: DETAL, HURT I oraz HURT II. W kolejnej zak
adce 
„Dostawcy” mo� na zbudowa�  list�  dostawców, od których b� d�  nabywane arkusze – w przysz
o� ci przewidywana jest 
mo� liwo��  tworzenia zamówie�  na podstawie tej listy. 

 



 
 
W zak
adce „Sk
adniki” mo� na zdefiniowa�  podstawowe sk
adniki arkusza.  
Arkusz mo� e sk
ada�  si�  z ró� nego rodzaju akcesorii, surowców lub formatek sk
adowych – nale� y je odpowiednio 
zdefiniowa� . 
 



Modu
 „Formatki...” 

Modu
 „Formatki...” s
u� y do gromadzenia danych o formatkach, mo� na w nim dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  zapisy o 
formatkach. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Formatki...”. W oknie tym mo� liwy jest podgl� d struktury arkusza. 

W
a� ciwo� ci formatki  

 

W oknie „W
a� ciwo� ci formatki...” w zak
adce „Opis i w
a� ciwo� ci formatki” nale� y zdefiniowa�  podstawowe parametry 
formatki – czyli; d
ugo�� , szeroko�� , grubo�� , struktur� , opis, wyko� czenie oraz materia
. 



Wymiary formatki mog�  by�  wprowadzane w mm lub cm. Szybka zamiana d
ugo� ci z szeroko� ci�  mo� liwa jest po 
wci� ni� ciu przycisku „Zamie� ”. 

Dodany zosta
 równie�  unikalny mechanizm wpisywania figur prostych (typu: trójk� t, ko
o, elipsa, skosy itd.) w obszar 
formatki co umo� liwia wizualizacj�  wycinania nie tylko formatek prostok� tnych. 

Po wci� ni� ciu przycisku „Figura” zostanie wy� wietlone okno „Tworzenie figur...”, w którym mo� na zdefiniowa�  parametry 
figury wybranej z listy figur. 

 

Zaznaczanie wyko� czenia boków mo� e odbywa�  si�  na trzy sposoby: 

1. klikanie w poszczególne pola wyboru, 
2. u� ycie skrótów klawiszowych Alt+1, Alt+2, Alt+3 lub Alt+4, 
3. klikni� cie myszk�  w bok rysunku formatki 

 

Przypisanie symbolu dla formatki mo� na uzyska�  poprzez u� ycie przycisku „Wstaw symbol”. Symbol formatki mo� e by�  
drukowany na li� cie formatek do rozkroju. 

Materia
 formatki mo� na okre� li�  po wci� ni� ciu przycisku „Definiuj materia
” a nast� pnie wybór i zatwierdzenie z listy. 

Zak
adka „Rysunek techniczny” pozwala na generowanie rysunku technicznego dla formatki, natomiast w zak
adce 
„Magazyn” mo� na okre� li�  parametry magazynowe. 

R� czn�  korekt�  stanu magazynowego mo� na wykona�  z poziomu okna „Formatki...” wybieraj� c z menu „Narz� dzia” 
opcj�  „Korekta stanu magazynu”. 

W menu „Narz� dzia” dost� pna jest równie�  opcja „Usu�  rezerwacj� ”, która umo� liwia anulowanie rezerwacji zg
oszonej w 
zleceniu. 



Modu
 „Wyko � czenia...” 

Modu
 „Wyko� czenia...” s
u� y do gromadzenia danych o wyko� czeniach, mo� na w nim dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  
zapisy o wyko� czeniach. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Wyko� czenia...”. W oknie tym mo� liwy jest podgl� d struktury wyko� czenia. 

W
a� ciwo� ci wyko� czenia 

 

W oknie „W
a� ciwo� ci wyko� czenia...” w zak
adce „Opis i w
a� ciwo� ci wyko� czenia” nale� y zdefiniowa�  podstawowe 
parametry wyko� czenia – czyli; symbol, opis, grubo�� , typ oraz struktur� . 



Typy wyko� czenia 

1. K - wyko� czenie kraw� dzi liczone w metrach [m] 
2. P – wyko� czenie powierzchni liczone w metrach kwadratowych [m2] 

Uwaga… 

Wa� ne jest aby odpowiednio zdefiniowa�  rodzaj wyko� czenia poniewa�  listy wyko� cze�  u� ywane przy 
definicji formatek s�  filtrowane z uwagi na typ wyko� zenia. 

 

W polu „Znacznik” mo� na wprowadzi�  symboliczne oznaczenie wyko� czenia, które wykorzystywane jest we wszelkiego 
rodzaju wydrukach w celu szybkiej identyfikacji wyko� czenia. 

Zak
adka „Magazyn” s
u� y do okre� lenia parametrów magazynowych dla wyko� cze� , natomiast w zak
adce „Cena” 
mo� na zdefiniowa�  ceny wyko� czenia. 

R� czn�  korekt�  stanu magazynowego mo� na wykona�  z poziomu okna „Wyko� czenia...” wybieraj� c z menu „Narz� dzia” 
opcj�  „Korekta stanu magazynu”. 

W zak
adce „Inne” mo� na zdefiniowa�  zu� ycie kleju dla wyko� cze�  powierzchniowych. Wspó
czynnik ten okre� la ilo��  
gramów kleju zu� yty na metr kwadratowy i u� ywany jest do rozlicze�  rozkrojów w przypadku gdy formatki maj�  
wyko� czenie powierzchniowe. Mo� na okre� li�  dwa wspó
czynniki zu� ycia kleju „normalny” i „podwy� szony”. Wybór 
jednego z dwóch wspó
czynników do rozlicze�  dokonywany jest w w
a� ciwo� ciach zlecenia rozkroju ZL. 

 



Modu
 „Magazyny...” 

Modu
 „Magazyny...” s
u� y do definiowania magazynów, które wykorzystywane s�  w innych modu
ach, mo� na w nim 
dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  zapisy o magazynach. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek okna definiowania magazynów „Magazyny...” 



Modu
 „Akcesoria-asortyment-surowce (AAS)...” 

Modu
 „Akcesoria-asortyment-surowce (AAS)...” s
u� y do gromadzenia danych o akcesoriach, asortymencie oraz 
surowcach, mo� na w nim dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  zapisy o akcesoriach, asortymencie lub surowcach. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Akcesoria-asortyment-surowce (AAS)...”.  

W
a� ciwo� ci akcesorii-asortymentu-surowca 

 

W oknie „W
a� ciwo� ci akcesorii-asortymentu-surowca...” w zak
adce „Opis” nale� y zdefiniowa�  podstawowe parametry 
akcesorii, asortymentu lub surowca – czyli; symbol, opis oraz grup� . 

Zak
adka „Magazyn” okre� lenie parametrów magazynowych, natomiast w zak
adce „Cena” mo� na zdefiniowa�  grupy 
cenowe. 

R� czn�  korekt�  stanu magazynowego mo� na wykona�  z poziomu okna „Akcesoria-asortyment-surowce...” wybieraj� c z 
menu „Narz� dzia” opcj�  „Korekta stanu magazynu”. 



Modu
 „Galeria...” 

Modu
 „Galeria...” s
u� y do zarz� dzania plikami graficznymi, które wykorzystywane s�  w programie - mo� na w nim 
dodawa� , edytowa�  oraz usuwa�  zapisy o plikach graficznych. 

Nale� y pami� ta� , i�  do wykonywania operacji dodawania, edycji oraz usuwania zapisów nale� y posiada�  odpowiednie 
uprawnienia. 

 

Rysunek powy� ej przedstawia okno „Galeria...”.  



Modu
 „Zlecenia rozkroju ZL...” 

Modu
 ten umo� liwia obs
ug�  zlece�  rozkroju ZL. Jego funkcjonalno��  pozwala na generowanie schematów rozkroju, 
podsumowa� , dokumentów magazynowych oraz wszelkiego rodzaju zdarze�  magazynowych niezb� dnych do 
kompleksowego rozliczenia rozkroju. Pozwala on równie�  na pe
n�  obs
ug�  w zakresie tworzenia i rozliczania zlece�  
rozkroju, pocz� wszy od momentu przyj� cia zlecenia a�  do jego pe
nej realizacji i uaktualniania magazynów arkuszy, 
odpadów oraz akcesorii.  

Modu
 „Przyj � cia zewn � trzne PZ...” 

Modu
 ten s
u� y do zarz� dzania dokumentami magazynowymi typu PZ przyjmuj� cymi towary na magazyn arkuszy, 
akcesorii oraz wyko� cze�  z mo� liwo� ci�  zmiany cen.  

Modu
 „Wydania zewn � trzne WZ...” 

Modu
 ten s
u� y do zarz� dzania dokumentami magazynowymi typu WZ wydaj� cymi towary z magazynu arkuszy, 
akcesorii oraz wyko� cze�  z mo� liwo� ci�  zmiany cen.  

Modu
 „Przychody wewn � trzne PW...” 

Modu
 ten s
u� y do zarz� dzania dokumentami magazynowymi typu PW, przyjmuj� cymi towary na magazyn arkuszy, 
akcesorii oraz wyko� cze�  bez mo� liwo� ci zmiany cen.  

Modu
 „Rozchody wewn � trzne RW...” 

Modu
 ten s
u� y do zarz� dzania dokumentami magazynowymi typu RW, ARW (auto RW) wydaj� cymi towary z magazynu 
arkuszy, akcesorii oraz wyko� cze�  bez mo� liwo� ci zmiany cen. Dokumenty typu ARW mog�  by�  generowane w module 
ZL – nie wywo
uj�  one skutków magazynowych. 

Modu
 „Zlecenia produkcyjne ZP..” 

Modu
 ten s
u� y do tworzenia cz�� ciowych zlece�  produkcyjnych z podzia
em na kontrahentów. W zleceniach tych 
definiowane s�  formatki do rozkroju. Nast� pnie w zleceniu rozkroju ZL istnieje mo� liwo��  dodawania zlece�  ZP – czyli 
tworzenia listy formatek dla ró� nych kontrahentów na podstawie zlece�  ZP. Taki sposób tworzenia zlece�  ZL daje 
mo� liwo��  agregowania kilku zlece�  od kontrahentów w jedno zlecenie ZL - a co za tym idzie - lepsze wykorzystanie 
materia
u i szybsz�  realizacj�  zlecenia. 

 



Modu
 „Uprawnienia...” 

Modu
 „Uprawnienia...” s
u� y do nadawania uprawnie�  w systemie, ustawianie hase
 oraz tworzenia nowych grup 
uprawnie� . Wa� ne jest aby po instalacji i pierwszym zalogowaniu si�  do systemu zmieni�  has
o dla operatora admin oraz 
zdefiniowa�  dodatkowego u� ytkownika z uprawnieniami „ADMINISTRATOR”. 

 

Uwaga !!!  

Po dodaniu nowego u � ytkownika nale � y mu ustawi �  has
o w module „Uprawnienia”. Nowy u � ytkownik musi 
pozna �  swój identyfikator oraz has
o by móg
 si �  zalogowa �  do systemu.  

Nowy u� ytkownik powinien mie�  równie�  zaznaczone opcje „Konto jest w
� czone” oraz „U� ytkownik musi zmieni�  has
o 
przy nast� pnym logowaniu”. Nowemu u� ytkownikowi nale� y równie�  nada�  role w systemie – w tym celu w oknie 
„W
a� ciwo� ci operatora” nale� y wcisn��  przycisk „Role operatora”. 

 



Nadawanie ról operatorowi 

Ka� dy u� ytkownik musi posiada�  co najmniej jedn�  z dost� pnych ról w oknie „Okno wyboru” lista „Dost� pne pozycje”.  

Na zamieszczonym poni� ej oknie u� ytkownikowi przyznano rol�  „MAGAZYNIER”. 

 

Tworzenie nowych ról 

W systemie „Formatyzacja 5” predefiniowane s�  tylko dwie role „ADMINISTRATOR” oraz „MAGAZYNIER”. W przypadku 
gdy potrzebne s�  dodatkowe role np. z uwagi konieczno��  zró� nicowania uprawnie�  dla magazyniera, nowe role mo� na 
stworzy�  u� ywaj� c „Kreatora grup uprawnie�  do systemu”. Kreator ten dost� pny jest w oknie „Uprawnienia...” menu 
„Narz� dzia”. U� ytkownik, który chce stworzy�  nowe role musi mie�  uprawnienia administratorskie. 



Przyk
ad tworzenia roli „PRODUKCJA”. 

1. Zaloguj si�  do systemu z uprawnieniami administratorskimi. 
2. Wybierz z menu „Administracja” opcje „Uprawnienia”. 
3. W oknie „Uprawnienia” wybierz z menu „Narz� dzia” opcj�  „Kreator grup uprawnie�  do systemu”. 
4. W oknie „Kreator grup uprawnie�  do systemu...” wci� nij przycisk „+ Dodaj grup� ”. 

 

5. W oknie „Dodawanie grupy uprawnie� ...” wpisz nazw�  roli – np. PRODUKCJA i zatwierd�  przyciskiem „OK”. 
6. Do listy „Nazwa grupy uprawnie� ” powinna zosta�  dodana i pod� wietlona pozycja PRODUKCJA, tak jak na 

rysunku poni� ej: 

 

7. Wci� nij przycisk „Dalej >>”. 
8. W kroku drugim kreatora zostanie wy� wietlona lista uprawnie�  szczegó
owych – nale� y zaznaczy�  co najmniej 

jedn�  pozycj�  i wcisn��  przycisk „Zapisz zmiany”... 



 

9. Potwierd�  ch��  zapisu uprawnie�  dla grupy PRODUKCJA przyciskiem „Tak”. 

 

10. W celu zako� czenia pracy kreatora wci� nij przycisk „Zako� cz”. 

Po wykonaniu powy� szych czynno� ci rola PRODUKCJA powinna by�  dost� pna podczas okre� lania ról dla u� ytkowników. 



Opis szczegó
owy uprawnie �  do modu
ów w programie 

Kod roli Opis 

ADMIN Pe
ne uprawnienia do wszystkich modu
ów 

MAG_PRZEGL Operacje wymagaj� ce dost� pu do przegl� dania danych w modu
ach magazynowych 

MAG_ZMIANA  Operacje wymagaj� ce dost� pu do zmiany danych w modu
ach magazynowych 

MAG_DODAJ  Operacje wymagaj� ce dost� pu do dodawania danych w modu
ach magazynowych 

MAG_USUN Operacje wymagaj� ce dost� pu do usuwania danych w modu
ach magazynowych 

MAG_ZMIANA_ODP  Operacje wymagaj� ce dost� pu do zmiany danych o odpadach w modu
ach 
magazynowych 

MAG_USUN_ODP Operacje wymagaj� ce dost� pu do usuwania odpadów  w modu
ach magazynowych 

MAG_KOR Operacje wymagaj� ce dost� pu do opcji korekty r� cznej stanu w modu
ach magazynowych 

KON_PRZEGL Operacje wymagaj� ce dost� pu do przegl� dania danych w module kontrahentów 

KON_ZMIANA  Operacje wymagaj� ce dost� pu do zmiany danych w module kontrahentów 

KON_DODAJ  Operacje wymagaj� ce dost� pu do dodawania danych w module kontrahentów 

KON_USUN Operacje wymagaj� ce dost� pu do usuwania danych w module kontrahentów 

ETYK_ZMIANA  Operacje wymagaj� ce dost� pu do modyfikacji danych w module etykiet 

KOR_MAG_ZEST Operacje wymagaj� ce dost� pu do modyfikacji danych w module zestawów podstawowych 
oraz grup zestawów 

DOK_ZL Dost� p do modu
u zlece�  rozkroju ZL 

DOK_PZ Dost� p do modu
u przyj��  zewn� trznych PZ 

DOK_WZ Dost� p do modu
u wyda�  zewn� trznych WZ 

DOK_PW Dost� p do modu
u przychodów wewn� trznych PW 

DOK_RW Dost� p do modu
u rozchodów wewn� trznych RW 

DOK_LP Dost� p do modu
u list przewozowych LP 

DOK_PB Dost� p do modu
u produkcji bram PB 

DOK_ZP Dost� p do modu
u zlece�  produkcyjnych ZP 

PARAM_TECHN Dost� p do modu
u definiowania parametrów technologicznych 

GAL_ZMIANA  Dost� p do modu
u „Galeria” 

 



Modu
 „Etykiety...” 

Modu
 „Etykiety” s
u� y do definiowania wygl� du etykiet, które nast� pnie wykorzystywane s�  do wydruku arkuszy etykiet. 

Modu
 ten dost� pny jest na pasku skrótów w sekcji „Administracja” - lub w innych modu
ach np. w module ZL. 

 

Okno modu
u „Etykiety...” 

 

Z poziomu tego okna mo� na dodawa� , edytowa�  lub usuwa�  szablony etykiet. Etykiety mog�  by�  dowolnie 
modyfikowane poprzez wstawianie pól tekstowych, pól z danymi lub kodów kreskowych. Istnieje równie�  mo� liwo��  
wizualizacji wyko� czenia boków formatek – rysunek poni� ej. 

 



 

Wygl� d okna definicji arkusza etykiet.  

 

Wygl� d okna definicji parametrów etykiety 



Konfiguracja procesu wykonywania kopii bezpiecze � stwa systemu... 

Wykonywanie kopii systemu „Formatyzacja 5” jest bardzo istotnym elementem zabezpieczaj� cym przed utrat�  danych. 
Poniewa�  w systemie przechowywana jest bardzo du� a ilo��  informacji nie ma praktycznie mo� liwo� ci odtworzenia 
„zadawalaj� cego” stanu systemu w przypadku awarii bez posiadania odpowiedniej kopii. 

Kopi�  systemu nale� y wykonywa�  cyklicznie, np. w cyklu dziennym lub w cyklu tygodniowym. 

System „Formatyzacja 5” posiada wbudowany mechanizm wykonywania kopii, który mo� na skonfigurowa�  w oknie 
„Ustawienia...” zak
adka „Archiwizacja...”. 

 

Okno ustawie�  archiwizacji... 

Poprawne skonfigurowanie wszystkich parametrów archiwizacji jest niezb� dn�  czynno� ci�  umo� liwiaj� c�  poprawne 
wykonanie kopii. 

Dlatego nale� y poprawnie okre� li�  „� cie� k�  dost� pu do pliku bazy danych”. U� ycie przycisku „Pobierz z ODBC” 
spowoduje, i�  � cie� ka ta b� dzie pobrana z ustawie�  sterownika ODBC. 

Nast� pnie nale� y zdefiniowa�  „Nazw�  pliku wynikowego dla archiwum bazy danych”. 

Po okre� leniu wszystkich parametrów dotycz� cych tworzenia kopii bazy danych nale� y okre� li�  sposób wykonywania 
archiwizacji, tzn.: wybra�  sposób wykonywania kopii – przy wej� ciu lub przy wyj� ciu z programu oraz cz� stotliwo��  
wykonywania kopii. 

Kopia systemu „Formatyzacja 5” wykonywana jest w dwóch etapach: 

1. przygotowanie bazy danych do archiwizacji, 
2. wykonanie kopii bazy danych i katalogu z dokumentami. 

Nie jest zalecane fizyczne kopiowanie pliku bazy danych gdy�  jest to nieefektywne i mo� e powodowa�  b
� dy w bazie 
danych. 



Wykonywanie kopii... 

Kopia mo� e by�  wykonywana automatycznie zgodnie z okre� lonymi parametrami lub mo� na j�  uruchomi�  r� cznie 
wybieraj� c z menu „Administracja” opcj�  „Wykonaj kopi� ”. 

Po wykonaniu pierwszego etapu kopiowania pojawi si�  okno „Archiwizacja...” - rysunek poni� ej. 

 

W oknie tym mo� na zdefiniowa�  folder, w którym umieszczane b� d�  pliki wynikowe archiwum „Folder archiwum” - 
zalecane jest wykonywanie kopii na inny no� nik fizyczny. 

Kolejnym parametrem, który nale� y okre� li�  jest sposób nazewnictwa plików archiwum – wybierz jedn�  z trzech 
dost� pnych opcji – zalecane jest wybranie opcji „tworzona na podstawie nazwy bazy danych i daty”. 

Kolejne opcje dotycz�  nadpisywania plików archiwum oraz sposobu tworzenia dziennika archiwizacji – zaznacz te opcje 
w zale� no� ci od potrzeb – zalecanie jest wybranie tych opcji. 

Je� eli wszystkie parametry zosta
y skonfigurowane – wci� nij przycisk [OK] w celu wykonania archiwizacji bazy danych 
oraz katalogu dokumentów. 

Po wykonaniu kopii okno „Archiwizacji...” zostanie zamkni� te – je� eli podczas archiwizacji wyst� pi�  b
� dy nale� y 
sprawdzi�  opisane wcze� niej parametry. 

Odzyskiwanie danych z kopii... 

Proces odzyskiwania danych z kopii jest dosy�  skomplikowany i wymaga pewnego do� wiadczenia. Plik archiwum jest 
skompresowany kompresorem ZIP. W celu odzyskania danych nale� y rozpakowa�  plik archiwum i wkopiowa�  w 
odpowiednie miejsce poszczególne katalogi. Nale� y równie�  odszuka�  plik bazy danych zmieni�  mu nazw�  i wkopiowa�  
w miejsce uszkodzonego pliku bazy danych. 



Dodawanie zlece �  rozkroju ZL 

Modu
 „Zlece�  rozkroju ZL...” jest najwa� niejszym modu
em w programie, który pozwala generowa�  zlecenia rozkroju 
oraz nimi zarz� dza� . Z uwagi na ten fakt poznanie jego budowy oraz sposobu poruszania si�  w nimi jest bardzo wa� nym 
elementem, który bardzo cz� sto decyduje o przydatno� ci programu. Funkcjonalno��  modu
u jest dosy�  obszerna, ale 
pozwala ona w pe
ni realizowa�  zadania rozkrojowe – pocz� wszy od generowania schematów rozkroju po szczegó
owe 
zestawienia materia
owe. Modu
 ten posiada wiele innowacyjnych rozwi� za� , nie spotykanych w innych programach tego 
typu – np. mo� liwo��  definiowania formatek wycinanych z ró� nych materia
ów, mo� liwo��  wpisywania figur w formatki 
(np. trójk� ty, ko
a, elipsy, skosy itp.), mo� liwo��  tworzenia rysunku technicznego dla formatki (automatyczne generowanie 
rysunku), unikalny mechanizm za
� czników (pozwala na do
� czanie wszelkiego rodzaju dokumentów elektronicznych). 

Ponad to ka� da formatka mo� e by�  szczegó
owo opisana, boki formatki mog�  posiada�  dowolnego rodzaju wyko� czenie. 
Wymiary formatek mog�  by�  automatycznie pomniejszane o grubo��  wyko� czenia lub powi� kszane o nadmiar na 
obróbk� . 

Do listy formatek mo� na dodawa�  elementy na wiele sposobów; poprzez r� czne dodawanie (pojedynczo lub cyklicznie), 
poprzez wstawianie formatek z bazy danych, poprzez wstawianie zestawów lub grup zestawów, poprzez import z innych 
systemów lub poprzez mechanizm schowka. 

Szczególnie wa� nym za
o� eniem twórcy programu by
a kompleksowa obs
uga procesu rozkroju oraz gospodarki 
magazynowej. Bardzo wa� n�  rol�  w tych procesach odgrywa organizacja pracy w zak
adzie oraz dbanie o eliminacj�  
rozbie� no� ci pomi� dzy stanami magazynowymi wykazywanymi w systemie a stanem faktycznym. Nale� y mie�  
� wiadomo�� , i�  bardzo du� y wp
yw na zachowanie ww. uwarunkowa�  ma u� ytkownik systemu „Formatyzacja 5”, dlatego 
te�  staranno��  w prowadzeniu gospodarki magazynowej zak
adu jest wa� nym elementem, który prowadzi do 
eliminowania nieprawid
owo� ci i oszcz� dno� ci materia
u. Na podstawie informacji otrzymywanych z przedsi� biorstw, w 
których wykorzystywane s�  tego typu systemy (Formatyzacja 3, Formatyzacja 5) oszcz� dno� ci materia
owe si� gaj�  
nawet 15% a czas pracy technologów zajmuj� cych si�  planowaniem produkcji zosta
 kilkukrotnie zmniejszony. 

Szczególnie istotn�  rol�  tego typu systemy odgrywaj�  przy planowaniu du� ych zlece�  produkcyjnych, gdzie bardzo 
wa� nym czynnikiem jest prawid
owe oszacowanie kosztów materia
u z mo� liwo� ci�  wariantowania w zale� no� ci od 
wymiarów arkuszy i czasu pracy potrzebnego do realizacji tego zlecenia -system „Formatyzacja 5” umo� liwia realizacj�  
tego typu zada� . 

Przed przyst� pieniem do tworzenia zlece�  rozkroju wskazane jest aby: 

·  utworzona by
a baza danych arkuszy (modu
 „Arkusze...”) w tym zdefiniowane podmagazyny odpadów oraz 
wprowadzone na stan odpady 

·  utworzona by
a baza danych wyko� cze�  (modu
 „Wyko� czenia...”) 
·  zdefiniowane profile technologiczne (modu
 „Profile technologiczne...”) 
·  sprawdzone parametry ustawie�  pocz� tkowych w module „Ustawienia...” - jest to bardzo wa� na czynno��  gdy�  

ma du� y wp
yw na poprawne funkcjonowanie systemu 



Nowe zlecenie rozkroju - krok po kroku 

1. Uruchom system „Formatyzacja 5”. 
2. Zaloguj si�  do systemu z odpowiednimi uprawnieniami (przy pierwszym uruchomieniu programu nale� y 

zalogowa�  si�  jako u� ytkownik admin  z has
em admin ). 
3. Wejd�  do modu
u „Zlecenia rozkroju ZL...” (np. wybieraj� c z menu „Modu
y” opcj�  „Zlecenia rozkroju ZL” lub 

klikn��  w ikon�  „ZL” zak
adka „Rozkroje” w pasku skrótów). 
4. W oknie g
ównym powinna pojawi�  si�  lista zlece�  rozkroju – rysunek poni� ej... 

 

5. Na pasku ikon kliknij w ikon�  [+] lub wci� nij przycisk „Ins” b� d� c na li� cie rozkroju – rysunek poni� ej 

 
 



6. Powinno pojawi�  si�  okno „W
a� ciwo� ci” - rysunek poni� ej 

 

7. W zak
adce „Dane podstawowe” wype
nij wszystkie dost� pne pola: 

·  dane zleceniobiorcy mo� na wstawia�  wy
� cznie z bazy danych w module „Kontrahenci...” – wci� nij przycisk 
„Wstaw dane zleceniobiorcy” i z wy� wietlonej listy wybierz zleceniobiorc�  lub dodaj nowego a nast� pnie wstaw 

·  wype
nij kolejne pola... 
·  je� eli zlecenie nie jest powi� zane z � adnym zleceniobiorc�  lub maj�  by�  produkowane formatki na magazyn 

nale� y zaznaczy�  opcj�  „zlecenie wewn� trzne” - dane zleceniobiorcy nie b� d�  widoczne 

8. Kliknij w zak
adk�  „Definicja rozkroju”, a nast� pnie w zak
adk�  „Parametry technologiczne” 

 

w wy� wietlonej zak
adce nale� y odpowiednio zdefiniowa� ; 



·  wszystkie parametry zwi� zane z profilem technologicznym (czyli ustawieniami pi
y) – profil wybieramy z listy w 
module „Profile technologiczne...” po wci� ni� ciu przycisku „Wybierz profil”, na li� cie profili technologicznych musi 
by�  co najmniej jedna pozycja, wa� ne jest by w przypadku gdy na li� cie jest kilka dost� pnych profili, aby jeden z 
nich posiada
 status „Domy� lny” - wtedy podczas dodawania nowego zlecenia rozkroju jest on standardowo 
wstawiany do zlecenia 

·  po wybraniu profilu technologicznego mo� na go edytowa�  – przycisk „Edytuj profil”, w oknie „Parametry 
technologiczne...” mo� na zdefiniowa�  nast� puj� ce parametry; rzaz, maksymaln�  wysoko��  ci� cia pi
y (parametr 
ten okre� la jaka jest wysoko��  ci� cia pi
y, a wykorzystywany przy budowie schematów sztapli – sztaple okre� laj�  
ilo��  p
yt u
o� onych jedna na drugiej o takim samym schemacie rozkroju, które mo� na poci��  w jednym cyklu 
rozkrojowym – tego typu rozcinanie w znacznym stopniu przyspiesza wykonanie rozkroju), 

 

 
 

·  w zak
adce „Brzegowanie” nale� y okre� li�  parametry brzegowania, czyli wielko��  odpadów obrównuj� cych brzegi p
yty, opcj�  
t�  mo� na równie�  zaznaczy�  dla odpadów, 

 

 

·  w zak
adce „Formatki” mo� na okre� li�  parametr „Nadmiar na obróbk�  pojedynczej formatki” - nadmiar ten 
dodawany jest do wymiarów formatek do rozkroju aby otrzyma�  tzw. wymiary brutto a po wykonaniu 
dodatkowych obróbek niweluj� cych nadmiar otrzymujemy wymiar netto formatki, 

·  w zak
adce „Ograniczenia technologiczne pi
y” okre� lamy dodatkowe parametry ograniczaj� ce dla pi
y – ustaw te 
parametry w przypadku gdy pi
a ma takie ograniczenia 

·  wszystkie parametry zwi� zane z wyko� czeniem, czyli; wyko� czenie domy� lne dla kraw� dzi i powierzchni – 
wci� nij przycisk [...] – wybrane wyko� czenie b� dzie domy� lne dla formatek z zaznaczonymi kraw� dziami lub 



powierzchniami do wyko� czenia, wyboru dokonujemy w wy� wietlonym module „Wyko� czenia...”. Dla 
wyko� czenia powierzchniowego nale� y równie�  zdefiniowa�  sposób rozliczania kleju. 

·  wszystkie parametry zwi� zane z odpadami, czyli; zaznaczenie lub nie opcji „uwzgl� dniaj odpady z poprzednich 
rozkrojów” - jest to wa� ny wybór gdy�  od niego uzale� nione jest to, czy w rozkroju b� d�  uwzgl� dniane odpady z 
poprzednich rozkrojów czy nie, kolejne parametry w tej grupie nale� y zdefiniowa�  zgodnie z uznaniem; minimalne 
wymiary odpadów kwalifikowanych na magazyn, dopuszczalny procent powierzchni odpadu z odpadu – parametr 
ten okre� la jaka mo� e by�  powierzchnia odpadu, przy której jest on kwalifikowany do rozkroju, ustawienie zbyt 
ma
ej warto� ci tego parametru mo� e skutkowa�  wyd
u� eniem czasu oblicze�  oraz nie kwalifikowaniem du� ej 
liczby odpadów do rozkroju - zalecana warto��  tego parametru powinna mie� ci�  si�  w przedziale 80-90%, 
kolejnym wa� nym parametrem jest okre� leniem „Maksymalnej ilo� ci arkuszy powsta
ych z odpadów u� ytych w 
rozkroju”, ma on równie�  du� y wp
yw na szybko��  oblicze�  oraz na stopie�  komplikacji rozkroju – zbyt du� a 
warto��  tego parametru mo� e bowiem spowodowa� , i�  wykonanie rozkroju mo� e by�  bardzo czasoch
onne 
poniewa�  zbyt wiele odpadów z magazynów odpadowych musia
o by by�  pobrane do rozkroju, natomiast zbyt 
ma
a warto��  tego parametru mo� e spowodowa� , i�  ilo��  odpadów na magazynie odpadowym b� dzie bardzo 
szybko ros
a – tak wi� c parametr ten nale� y dobra�  eksperymentalnie – standardowo wynosi on 50, opcja „klient 
p
aci za odpad nieu� yteczny” jest wa� nym parametrem z punktu widzenia rozlicze� , okre� la on bowiem czy klient 
p
aci za odpad, który nie zosta
 zakwalifikowany do magazynu odpadowego tzw. odpad nieu� yteczny. 

9. Kliknij w zak
adk�  „Formatki, materia
, rozkroje...” 

 

·  w zak
adce tej dost� pne s�  ikony „Formatki”, „Materia
”, „Symulacja wymiarowa” oraz rozkrój (te same funkcje 
mo� na uzyska�  z paska ikon, menu „Narz� dzia” lub wciskaj� c odpowiedni�  kombinacj�  klawiszy Ctrl+1...9. 

·  ikona „Formatki” wywo
uje okno definicji formatek 
·  ikona „Materia
...” wywo
uje okno definicji materia
u – okno to mo� e by�  wywo
ane równie�  z poziomu okna „Lista 

formatek...” - definicja materia
u powinna odbywa�  si�  po wprowadzeniu wszystkich formatek 
·  ikona „Symulacja wymiarowa” - wywo
uje okno „Zlecenie rozkroju – symulacja materia
owa...”, w którym mo� na 

zdefiniowa�  arkusze dla, których b� dzie wykonywana symulacja rozkroju – sposób wykonania symulacji opisany 
jest w innym rozdziale. 

·  Ikona „Rozkrój...” uruchamia proces rozkroju 

10. Kliknij w ikon�  „Formatki...” - powinno pojawi�  si�  okno „Lista formatek...” 



 

·  dodawanie pojedynczych formatek – wci� nij przycisk F6 
·  dodawanie cykliczne formatek – wci� nij przycisk Shift+F6 

Dodawanie cykliczne umo� liwia szybkie wpisywanie danych o formatkach jedna po drugiej bez konieczno� ci 
ci� g
ego wywo
ywania funkcji dodawania – jest zalecane gdy lista formatek ma zawiera�  wi� cej ni�  jedn�  pozycj� . 
Wciskanie przycisku „OK” powoduje dodanie pozycji do listy i ponowne wywo
anie okna w celu dodania kolejnej, 
przerwanie wprowadzania cyklicznego nast� puje po wci� ni� ciu przycisku „Anuluj”. 

Funkcje dodawania formatek mo� na równie�  wywo
a�  z menu „Edycja”, poprzez klikni� cie w ikon�  [+], poprzez 
wci� ni� cie przycisku „Ins” (Insert) i wybór z menu lub poprzez wybór opcji z menu podr� cznego. 

Po wybraniu funkcji dodawania formatek powinno pojawi�  si�  okno „W
a� ciwo� ci formatki...”. W oknie tym nale� y 
wprowadzi�  wszystkie potrzebne parametry, czyli; d
ugo�� , szeroko�� , ilo��  (wymiary mog�  by�  wprowadzane w 
mm lub cm), zdecydowa�  czy formatka posiada struktur�  – opcja „zachowaj struktur� ” (zaznaczenie tej opcji 
powoduje, i�  podczas wykonywania rozkroju formatka nie b� dzie mog
a by�  obracana o 90o, mo� e to zmniejsza�  
stopie�  optymalizacji, jednak� e w przypadku gdy arkusz posiada struktur�  zaznaczenie tej opcji jest konieczne 
gdy�  obrót formatki o 90o spowoduje niew
a� ciwe u
o� enie s
ojów struktury). 

Uwaga... 

Pole grubo��  uzupe
niane jest automatycznie po wybraniu materia
u. 

Pole „Opis” mo� na wype
ni�  poprzez wpisanie opisu, wybór z listy rozwijanej lub wybór ze s
ownika poprzez 
wci� ni� cie przycisku [...]. 

Pole „Cecha” mo� na wype
ni�  poprzez wpisanie cechy, wybór z listy rozwijanej lub pole to jest wype
niane 
automatycznie nazw�  kontrahenta w przypadku gdy formatka zostanie dodana na podstawie zlecenia 
produkcyjnego ZP. 

Definicja wyko� czenia – zaznacz, które kraw� dzie lub powierzchnie powinny by�  wyko� czone, wybierz 
wyko� czenie dla ka� dej kraw� dzi/powierzchni lub pozostaw wyko� czenie domy� lne, u� ywaj przy tym skrótów 
klawiszowych w celu szybszego zdefiniowania wyko� czenia. 

Opis skrótów klawiszowych u� ywanych przy definicji wyko� czenia: 

Alt+1..4 – zaznaczenie/odznaczenie wyko� czenia kraw� dzi 1,2,3 lub 4; 

Alt+5..6 – zaznaczenie/odznaczenie wyko� czenia powierzchni prawej lub lewej; 

 



Alt+A..D – wywo
anie modu
u „Wyko� czenia...” w celu wyboru wyko� czenia dla poszczególnych 
kraw� dzi. 

Alt+E..F – wywo
anie modu
u „Wyko� czenia...” w celu wyboru wyko� czenia dla poszczególnych 
p
aszczyzn. 

 

Dla p
aszczyzn – lewej i prawej nale� y równie�  zdefiniowa�  kierunek s
oi. 

Zaznaczenie kraw� dzi do wyko� czenia mo� na równie�  uzyska�  klikaj� c myszk�  w poszczególne boki formatki na 
jej rysunku. 

Z poziomu okna „W
a� ciwo� ci formatki...” mo� liwy jest równie�  wybór materia
u dla formatki – wciskaj� c przycisk 
„Materia
” wywo
ujemy modu
 „Arkusze...” z którego wybieramy odpowiedni arkusz. 

Uwaga...  

Je� eli widok formatki jest przekre � lony, oznacza to, � e wymiary formatki s �  niepoprawne.  

Klikaj� c w link „Opcje dodatkowe” uzyskujemy menu z opcjami dotycz� cymi wyko� czenia. 

 

 

W zak
adce „Rysunek techniczny” mo� na wygenerowa�  prosty rysunek techniczny formatki a nast� pnie edytowa�  
go przy pomocy wbudowanego w system program do obróbki grafiki (wybór programu do edycji grafiki dost� pny 
jest w ustawieniach programu). 

W przypadku gdy formatki pochodz�  z magazynu formatek wy� wietlana jest dodatkowo zak
adka „Magazyn”. W 
zak
adce tej dost� pne s�  opcje zwi� zane z rezerwacj�  formatek w magazynie. 

W opisywanym oknie dost� pny jest równie�  przycisk „Za
� czniki”, który wywo
uj� c modu
 „Za
� czniki...” umo� liwia 
do
� czanie ró� nego rodzaju plików z dokumentacj� . 

W przypadku gdy formatka nie powinna by�  uwzgl� dniona w rozkroju, opcj�  „uwzgl� dniaj w rozkroju” nale� y 
odznaczy� . 

__________________________________________________________________________________________ 



Dodawanie formatek – modu
 „Formatki...”.  

W przypadku gdy do listy formatek w zleceniu nale� y doda�  formatki z bazy danych (z modu
u „Formatki...”) 
nale� y wcisn��  przycisk „F7” (mo� na równie�  wybra�  opcj�  „Wstaw z bazy formatek” z menu „Edycja->Dodaj” lub 
z menu kontekstowego). W wy� wietlonym oknie „Formatki...” nale� y wybra�  odpowiedni�  pozycj�  i wcisn��  
przycisk „Wstaw”. 

W przypadku gdy do listy formatek w zleceniu nale� y doda�  formatki z zestawu (z modu
u „Zestawy...”) nale� y 
wcisn��  przycisk „F8” (mo� na równie�  wybra�  opcj�  „Wstaw z bazy zestawów” z menu „Edycja->Dodaj” lub z 
menu kontekstowego). W wy� wietlonym oknie „Zestawy...” nale� y wybra�  odpowiedni�  pozycj�  i wcisn��  przycisk 
„Wstaw”. 

W przypadku gdy do listy formatek w zleceniu nale� y doda�  formatki z grupy zestawów (z modu
u „Grupy 
zestawów...”) nale� y wcisn��  przycisk „F9” (mo� na równie�  wybra�  opcj�  „Wstaw z bazy grup zestawów” z menu 
„Edycja->Dodaj” lub z menu kontekstowego). W wy� wietlonym oknie „Grupy zestawów...” nale� y wybra�  
odpowiedni�  pozycj�  i wcisn��  przycisk „Wstaw”. 

W przypadku gdy do listy formatek w zleceniu nale� y doda�  formatki  z zleceni produkcyjnych (z modu
u 
„Zlecenia produkcyjne ZP...”) nale� y wcisn��  przyciski „Shift+F9” (mo� na równie�  wybra�  opcj�  „Wstaw na 
podstawie ZP” z menu „Edycja->Dodaj” lub z menu kontekstowego). W wy� wietlonym oknie „Zlecenia 
produkcyjne ZP...” nale� y wybra�  odpowiedni�  pozycj�  i wcisn��  przycisk „Wstaw”. 

 



 
Ikona Znaczenie 

 Formatka dodana r� cznie 

 Formatka dodana z bazy danych 

 Formatka wchodz� ca w sk
ad zestawu 

 Formatka wchodz� ca w sk
ad grupy zestawów 

11. Po wprowadzeniu lub wstawieniu wszystkich formatek nale� y wywo
a�  okno definicji materia
u – wybra�  z menu 
„Narz� dzia” opcj�  „Definicja materia
u” lub klikn��  w ikon�  dost� pn�  na pasku ikon. 

 

W oknie tym nale� y zdefiniowa�  materia
 klikaj� c w poszczególne pozycje i wybieraj� c arkusze dost� pne w oknie 
„Arkusze...”. Mo� na równie�  wybra�  podmagazyn odpadów, z którego b� d�  pobierane odpady – o ile wcze� niej 
takie podmagazyny by
y zdefiniowane i istniej�  w nich odpady. 

W oknie tym dost� pne s�  równie�  inne opcje po klikni� ciu prawym przyciskiem myszki w pod� wietlon�  pozycj�  na 
li� cie lub wci� ni� ciu przycisku „Opcje dost� pne dla pozycji z listy”. 

Opis funkcji dost� pnych w menu...  
Nazwa funkcji  Opis dzia
ania  

Wybierz materia
 dla grupy -wywo
anie modu
u „Arkusze...” w celu okre� lenia 
materia
u dla grupy materia
owej 

Wybierz arkusze do symulacji wymiarów dla grupy -wywo
anie okna „Zlecenie rozkroju – symulacja 
materia
owa...” w celu utworzenia listy do symulacji 
rozkroju z ró� nego rodzaju materia
u 

Wybierz grup�  do symulacji  



Nazwa funkcji  Opis dzia
ania  

-aby symulacja by
a mo� liwa musi by�  wybrana jedna z 
grup materia
owych, która zostanie oznaczona ikon�  jak 
poni� ej  

Korzystaj z arkuszy o tym samym wyko� czeniu z 
innych podmagazynów 

 
-wywo
anie tej funkcji powoduje, i�  do rozkroju b� d�  
brane arkusze o tym samym wyko� czeniu w celu 
uzyskania jak najlepszej optymalizacji uwzgl� dniaj� c 
wymiary arkuszy, pozycja na li� cie b� dzie oznaczona 
ikon�  jak poni� ej  

W
a� ciwo� ci arkusza... -wywo
uje okno „W
a� ciwo� ci arkusza...” 

Uwaga...  

Je� eli na wy � wietlonej li � cie materia
owej pojawi si �  pozycja z czerwonym wykrzyknikiem oznacza to, i �  
nie jest zdefiniowany prawid
owo materia
 – nie wyb rano arkusza dla grupy materia
owej. Jest to bardzo  
wa� na informacja, gdy �  nie b � dzie mo � liwe wykonanie rozkroju dla tej grupy materia
owej.  

11. Wci� nij przycisk „Zapisz” w celu zachowania definicji materia
u – okno „Zlecenie rozkroju – definicja materia
u” 
zostanie a zmiany zapisane. 

12. Po poprawnym zdefiniowaniu grup materia
owych nale� y wywo
a�  funkcj�  sprawdzania poprawno� ci 
wprowadzonych formatek – wci� nij kombinacj�  klawiszy „Ctrl+S” (mo� esz równie�  wywo
a�  funkcj�  „Sprawd� ” z 
menu „Narz� dzia” lub klikn��  ikonk�  [ ! ] na pasku ikon. Je� eli zostan�  wykryte b
� dy to w dolnej cz�� ci okna 
„Lista formatek w zleceniu ZL...” pojawi si�  lista z informacjami o b
� dach – rysunek poni� ej. 

 

W celu szybkiego wyeliminowania nieprawid
owo� ci klikaj kolejno w pozycje na li� cie „Komunikaty o b
� dach” – 
pod� wietlane b� d�  b
� dne formatki – musisz usun��  wszystkie b
� dy, w przeciwnym razie rozkrój nie zostanie 
wykonany. 

 



Najcz �� ciej spotykane b
 � dy w definicji formatek...  

 
Przyczyna b
 � du Rozwi � zanie... 

B
� dne wymiary formatek ·  Sprawd�  czy wymiary formatek zosta
y 
wprowadzone 

·  Sprawd�  czy formatka mie� ci si�  w arkuszu – 
uwzgl� dnij obrównanie, rzaz oraz naddatek na 
obróbk�  - o ile zosta
 zdefiniowany 

·  Sprawd�  czy zdefiniowano materia
 dla formatki i 
czy nie wyst� puj�  b
� dy w definicji – wywo
aj okno 
definicji materia
u 

·  Sprawd�  czy lista formatek nie jest pusta 

B
� dy w definicji wyko� czenia ·  Sprawd�  czy dla wybranych kraw� dzi do 
wyko� czenia zosta
y zdefiniowana wyko� czenia – 
je� li nie to wybierz je z wywo
uj� c modu
 
„Wyko� czenia...” 

B
� d w rezerwacji formatek do rozkroju ·  Zarezerwowana ilo��  formatek jest wi� ksza ni�  
zapotrzebowanie na formatki – zmniejsz 
rezerwacj�  formatek z magazynu w oknie 
„W
a� ciwo� ci formatki” zak
adka „Magazyn” 

 



Opis funkcji dost � pnych w menu „Narz � dzia”  

Opisane poni� ej funkcje s
u��  do usprawnienia procesu tworzenia listy formatek do rozkroju – zapoznaj si�  z nimi 
i u� ywaj ich a zaoszcz� dzisz czas. 

 
Nazwa funkcji Skrót 

klaw. 
Opis dzia
ania 

Definicja materia
u  Wy� wietla okno „Zlecenie rozkroju – definicja materia
u...” 

Sprawd� ... Ctrl+S Sprawdza poprawno��  parametrów formatek na li� cie, wywo
ywana 
jest automatycznie przed rozpocz� ciem rozkroju – je� li wyst� puj�  
b
� dy wykonanie rozkroju jest niemo� liwe 

Wyko� czenie - 
� cznie  Wywo
uje okno „Wyko� czenie - 
� cznie” - podsumowanie wyko� cze�  
dla formatek ze wszystkich grup materia
owych 

 

Podsumowanie  Wy� wietla okno podsumowania... 

 

Rozkrój Ctrl+R Wywo
uje okno rozkroju 

Zmie�  wyko� czenie dla 
kraw� dzi 

Zmie�  wyko� czenie dla 
powierzchni 

Ctrl+T 

Carl+Alt+T 

Zmienia wyko� czenia w pod� wietlonych pozycjach na li� cie – funkcja 
u� yteczna w przypadku zmiany wyko� czenia w wi� kszej ilo� ci 
formatkach 

Po wywo
aniu tej funkcji pojawia si�  okno „Zmiana wyko� czenia” - 



rysunek poni� ej 

 

Sposób post� powania… 

1. Wybierz pozycje z listy formatek, dla których ma by�  
zmienione wyko� czenie. 

2. Wywo
aj funkcj�  zmiany wyko� czenia dla kraw� dzi lub 
p
aszczyzn 

3. Wybierz z listy wyko� czenie, które ma by�  zamienione – pole 
„U� yte wyko� czenie w definicji bie�� cego zadania rozkroju”. 

4. Wybierz z listy wyko� czenie, na które zamieniasz – pole 
„Dost� pne wyko� czenia w bazie danych wyko� cze� ”. 

5. Wci� nij przycisk „Wykonaj” oraz potwierd�  ch��  zamiany 
wyko� czenia w oknie wyboru przyciskiem „Tak”. 

6. Po wykonaniu zamiany wyko� czenia zostaniesz o tym 
poinformowany. 

Zmie�  grup�  materia
ow�  Ctrl+M Zmienia materia
 w pod� wietlonych pozycjach na li� cie. 

Sposób post� powania... 

1. Wybierz pozycje z listy formatek, dla których ma by�  
zmieniony materia
. 

2. Wywo
aj funkcj�  zmiany materia
u. 

3. Wybierz z listy w oknie „Arkusze...” materia
, która ma by�  
ustawiony dla zaznaczonych pozycji – wci� nij przycisk 
„Wstaw”. 

4. Po wykonaniu zamiany materia
u zostaniesz o tym 
poinformowany. 

Dostosuj grubo��  formatki 
do grubo� ci materia
u 

Ctrl+G Wywo
anie tej funkcji powoduje automatyczne dostosowanie grubo� ci 
formatki do grubo� ci materia
u – funkcja jest automatycznie 
wywo
ywana w trakcie sprawdzania poprawno� ci parametrów 
formatek na li� cie. 

Zmie�  statusy struktur dla 
formatek 

Opcje... 

-Nadaj statusy struktur dla 
zaznaczonych formatek 

-Usu�  statusy struktur dla 
zaznaczonych formatek 

 Wywo
anie tej funkcji powoduje ustawienie lub zniesienie znacznika 
„zachowaj struktur� ” dla pod� wietlonych pozycji 

Import Ctrl+I Uruchamia proces importu formatek z innych systemów lub ze 



schowka 

Kalkulator Ctrl+K Wywo
uje kalkulator systemowy 

 

Opis skrótów klawiszowych dost� pnych w oknie „Lista formatek w zleceniu”... 

 
Skróty 
klawiszowe 

Opis funkcji 

Dodawanie formatek 

Ins Wy� wietlenie menu do wyboru sposobu dodawania formatek – obraz poni� ej 

 

 

 

F6 Dodawanie pojedynczej formatki 

Shift+F6 Dodawanie cykliczne formatek 

F7 Wstawianie z bazy formatek 

F8 Wstawianie z bazy zestawów 

F9 Wstawianie z bazy grup zestawów 

Shift+F9 Wstawianie na podstawie zlece�  produkcyjnych ZP 

Usuwanie formatek 

Del Usuwanie pojedynczej formatki 

Usuwanie wszystkich formatek z zestawu 

Usuwanie wszystkich formatek z grup zestawów  

Selekcja pozycji na li� cie 

Ctrl+A Zaznacza wszystkie pozycje na li� cie 

Ctrl+O Odznacza wszystkie pozycje na li� cie 

Shift+ 

strza
ka do góry  

lub strza
ka w dó
 

Selekcja pozycji s� siaduj� cych 



Ctrl+klikni� cie 
myszk�  

Selekcja wybiórcza „klikni� tych” pozycji 

Ctrl+F Wyszukiwanie pozycji w li� cie 

Ctrl+C Skopiowanie pod� wietlonych pozycji do schowka 

Ctrl+V Wklejenie pozycji ze schowka do listy 

Wywo
ywanie funkcji... 

Ctrl+S Sprawdzenie poprawno� ci formatek 

Ctrl+R Wykonanie rozkroju 

Ctrl+T 

Ctrl+Alt+T 

Zmiana wyko� czenia dla pod� wietlonych pozycji 

Ctrl+M Zmiana grupy materia
owej dla pod� wietlonych pozycji 

Ctrl+G Automatyczne dostosowanie grubo� ci formatek do grubo� ci materia
u, z którego zostan�  
wyci� te (funkcja wywo
ywana jest podczas sprawdzania poprawno� ci formatek) 

Ctrl+I Import formatek 

Ctrl+K Wy� wietlenie kalkulatora systemowego 

 

11. Je� eli wszystkie formatki zosta
y wprowadzone poprawnie – mo� esz przej��  do wykonywania rozkroju – wci� nij 
kombinacj�  klawiszy „Ctrl+R” lub wybierz funkcj�  „Rozkrój” z menu „Narz� dzia” (mo� esz równie�  klikn��  w ikon�  
na pasku ikon). 

12. Je� eli nie wyst� puj�  b
� dy zostanie uruchomiony proces rozkroju – wy� wietlone zostanie okno „W
a� ciwo� ci ZL”. 



 

Okno pokazuj� ce post� p w optymalizacji rozkroju... 

13. Po wykonaniu oblicze�  zostanie wy� wietlone okno „Widok rozkroju” - rysunek poni� ej 

Okno to podzielone jest na dwa podstawowe obszary – obszar paska list; „Grup materia
owych”, „Schematów”, 
„Arkuszy” oraz obszar wizualizacji rozkrojów poszczególnych arkuszy (obszar ten mo� e zawiera�  równie�  list�  
formatek oraz pasek opisu szczegó
owego arkusza – widok ten mo� na ustawi�  w menu „Widok” opcje „Poka�  
list�  formatek” oraz „Poka�  list�  arkuszy”). 

Obszar paska list s
u� y do wy� wietlania grup materia
owych, schematów oraz arkuszy. Lista grup materia
owych 
zawiera wszystkie zdefiniowane materia
y dla wprowadzonych formatek. Lista schematów zawiera dost� pne 
schematy rozkroju (list�  schematów mo� na ustawi�  w menu „Administracja->Konfiguracja” opcja „Ustawienia” 
zak
adka „Podstawowe” przycisk „Ustawienia rozkroju”). Lista arkuszy zawiera spis arkuszy dla wybranego 
schematu i wybranej grupy materia
owej. Lista ta mo� e zawiera�  trzy typy arkuszy – podstawowy, skojarzony 
oraz odpad – opis w tabeli poni� ej. 

 
Typ arkusza Opis 

 
Arkusz wybrany dla grupy podczas definicji materia
 u 

 
Arkusz dobrany z arkuszy o tym samym wyko� czeniu – dla grupy materia
owej 
ustawiono opcj�  „Korzystaj z arkuszy o tym samym wyko� czeniu” 

 
Arkusz powsta
y z odpadu – do pobrania z magazynu 

 



 

W obszarze widoku rozkroju arkusza dost� pne s�  nast� puj� ce zak
adki: 

·  „Rozrys rozkroju” – widok rozkroju 
·  „Opis schematu” – zawiera szczegó
owy opis schematu 
·  „Porównanie schematów” – tabela porównania schematów 
·  „Rozk
ad sztapli” – schemat rozk
adu sztapli 

 

Wybór schematu rozkroju dla grupy materia
owej...  

Szczególnie wa� nym elementem z punktu widzenia optymalizacji jest wybór schematu rozkroju. U� ytkownik 
systemu „Formatyzacja 5” ma mo� liwo��  szczegó
owego zapoznania si�  z wynikami optymalizacji dla ka� dego 
schematu rozkroju, dla ka� dej grupy materia
owej oraz dla ka� dego arkusza. Ponad to w celu u
atwienia wyboru 
jednego ze schematów dla ka� dej grupy materia
owej ma do dyspozycji tabel�  porównawcz�  dost� pn�  w 
zak
adce „Porównanie schematów”. 

W tabeli porównawczej zosta
y zawarte warto� ci poszczególnych parametrów dla ka� dego z dost� pnych 
schematów, mianowicie: 

 
Oznaczenie Opis Opis szczegó
owy 

WN [%]  Wydajno��  NETTO Stosunek powierzchni zu� ytej p
yty do powierzchni formatek 
uwzgl� dnionych w rozkroju wyra� ony w procentach 

WB [%]  Wydajno��  BRUTTO Stosunek powierzchni zu� ytej p
yty minus powierzchnia odpadów 
u� ytkowych trafiaj� cych na magazyn do powierzchni formatek 

ISC Ilo��  Schematów Ci��  

Je� eli kilka p
yt posiada dok
adnie ten sam schemat rozrysu system zlicza 
je jako jeden dla wielu arkuszy np. mamy rozkrojone 10szt. arkuszy z 
czego 3 szt. Posiadaj�  ten sam schemat rozrysu wtedy warto��  
wspó
czynnika ISC wynosi 8. 



Oznaczenie Opis Opis szczegó
owy 

IAP Ilo��  Arkuszy Podstawowych 
Jest to liczba okre� laj� ca ilo��  arkuszy podstawowych, czyli arkuszy 
wybranych dla grupy materia
owej podczas definicji materia
u, zosta
o 
pobrane do rozkroju 

IAO Ilo��  Arkuszy Odpadowych Jest to liczba okre� laj� ca ilo��  arkuszy-odpadów, które zosta
y 
uwzgl� dnione w rozkroju, a które powsta
y we wcze� niejszych rozkrojach. 

IAS Ilo��  Arkuszy Skojarzonych 

Jest to liczba okre� laj� ca ilo��  arkuszy, które system pobra
 w wyniku 
uzyskania lepszego stopnia optymalizacji – arkusze te maj�  zdefiniowane 
takie samo wyko� czenie jak arkusz podstawowy. W oknie definicji 
materia
u musi by�  zaznaczona opcja „Korzystaj z arkuszy o tym samym 
wyko� czeniu”. 

IC Ilo��  Ci��  

Jest to liczba okre� laj� ca ilo��  ci�� . Przez „ci� cie” nale� y rozumie�  
przebieg tn� cy pi
y na zasadzie rozcinania gilotynowego po ca
ej d
ugo� ci 
lub szeroko� ci pasa lub arkusza. Ci� cia s�  szczegó
owo okre� lane przez 
system „Formatyzacja 5”, wa� na jest kolejno��  ci��  oraz d
ugo��  ci�� . 

DLC [m]  D
ugo��  	 � czna Ci��  Jest to suma wszystkich d
ugo� ci ci��  wyra� ona w metrach. 

POU [m2]  Powierzchnia Odpadów 
U� ytkowych 

Jest to suma pól powierzchni wszystkich odpadów, które zosta
y 
zakwalifikowane jako odpady u� ytkowe – czyli odpady, które trafiaj�  na 
magazyn odpadowy - wyra� ona w metrach kwadratowych. 

PO [m2]  Powierzchnia Odpadów 
Jest to suma pól powierzchni wszystkich odpadów, które nie zosta
y 
zakwalifikowane jako odpady u� ytkowe – czyli odpady, które nie trafiaj�  
na magazyn odpadowy - wyra� ona w metrach kwadratowych. 

ZM [m2]  Zanik Materia
u 

Jest to suma pól powierzchni rzazu jaki pozostawia pi
a wyra� ona w 
metrach kwadratowych. Przy du� ych zleceniach rozkroju pole to ma 
istotn�  warto�� , która równie�  powinna by�  uwzgl� dniona przy wyborze 
schematu rozkroju do realizacji. 

WR Wspó
czynnik Rozkroju  

Jest to warto��  wzgl� dna, która okre� la stopie�  optymalizacji dla 
schematu rozkroju – im wy� szy wspó
czynnik WR tym „lepsza” 
optymalizacja. 

Wspó
czynnik ten wyliczany jest na podstawie sumy iloczynu wag 
poszczególnych wspó
czynników: WN, WB, ISC, IAP, IAO, IAS, IC oraz 
DLC. 

Warto� ci wag dla poszczególnych wspó
czynników mo� na dowolnie 
okre� la�  w zale� no� ci od potrzeb w tabeli znajduj� cej si�  pod tabel�  
porównawcz� . 

Standardowo wagi te ustalone s�  na poziomie: WN=10, WB=5, IS=0, 
IAP=5, IAO=0, IAS=0, IC=0, DLC=0. 

Taki dobór wag dla wspó
czynników powoduje, i�  najwi� kszy wp
yw na 
warto��  wspó
czynnika WR ma wspó
czynnik WN (wydajno��  netto), 
wspó
czynniki WB (wydajno��  brutto) oraz IAP (ilo��  arkuszy 
podstawowych) maj�  wag�  5 czyli o po
ow�  ni� sz�  ni�  wspó
czynnik WN 
– wniosek – b� d�  wybierane schematy o najlepszym upakowaniu, które 
daj�  najmniejszy odpad. Przy tego typu za
o� eniach mo� e si�  okaza� , � e 
wybrany schemat jest trudny do realizacji bo nie uwzgl� dnia 
wspó
czynnika ISC (ilo��  schematów ci�� ) oraz DLC (d
ugo��  
� czna 
ci�� ). Jednak� e w wi� kszo� ci przedsi� biorstw stosowane s�  tego typu 
kryteria wyboru schematów do rozkroju. 

Uwaga...  

Najlepsze wspó
czynniki w kolumnach s �  oznaczone pogrubion �  czcionk � . 



Po wybraniu jednego ze schematów w grupie materia
owej, nale� y go zaznaczy�  poprzez wybór opcji „Wybierz 
schemat do zatwierdzenia”. Opcj�  t�  mo� na wybra�  z menu „Narz� dzia”, z menu podr� cznego, z paska ikon lub 
poprzez klikni� cie w wybrany schemat na li� cie „Schematy”. 

Zaznaczenie schematu do zatwierdzenia dla ka� dej grupy materia
owej jest niezb� dn�  czynno� ci� , która 
umo� liwia przej� cie do okna „Zatwierdzanie rozkroju”. 

Oznaczenie wyboru schematu... 

 

 

W przypadku gdy nie zostanie wybrany � aden schemat dla jednej z grup materia
owych wy� wietlany jest 
komunikat o b
� dzie – rysunek poni� ej. 

 

 

Opis funkcji dost� pnych w oknie „Widok rozkroju...” 

 
Nazwa funkcji Wywo
anie Opis dzia
ania funkcji 

Zatwierd�  rozkrój 

Menu „Narz� dzia”, menu 
podr� czne, pasek ikon... 

 
 

Wywo
anie okna „Zatwierdzanie rozkroju”. 

Uwaga... 

Wywo
anie tej funkcji jest mo� liwe wy
� cznie po zaznaczeniu 
jednego ze schematów dla ka� dej grupy materia
owej. 

Dodaj zaznaczone 
obiekty do 
magazynu 
odpadowego 

Menu „Narz� dzia”, menu 
podr� czne 

Wywo
anie tej funkcji umo� liwia przesuwanie wybranych 
obiektów (formatek, odpadów nieu� ytkowych) na magazyn 
odpadowy. Wybór obiektów nale� y dokona�  w zak
adce 
„Rozrys rozkroju” poprzez klikni� cie w formatk�  lub odpad – 
rysunek poni� ej... 



 

Usu�  zaznaczone 
obiekty z magazynu 
odpadowego je� li 
tam wcze� niej 
zosta
y dodane 

Menu „Narz� dzia”, menu 
podr� czne 

Wywo
anie tej funkcji powoduje usuni� cie zaznaczonych 
obiektów z magazynu odpadowego o ile te obiekty by
y 
wcze� niej tam przeniesione.  

Uwaga...  

Funkcja ta równie �  jest wywo
ywana automatycznie je � li 
zamykamy okno „Widok rozkroju” bez zatwierdzania 
rozkroju.  

Projekcja ci��  Menu „Narz� dzia”, pasek 
ikon 

 

Wywo
anie tej funkcji powoduje wizualizacj�  ci�� . Ustawienia 
parametrów wizualizacji mo� liwe jest w oknie „Ustawienie 
widoku rozrysu ci�� ...” zak
adka „Projekcja ci�� ”. 

Kalkulator Menu „Narz� dzia”, pasek 
ikon, Ctrl+K 

Wywo
uje kalkulator systemowy 

Zapami� taj 
parametry schematu 

Menu podr� czne w 
zak
adce „Porównanie 
schematów” 

Wywo
anie tej funkcji powoduje zapami� tanie parametrów 
schematu dla pod� wietlonej pozycji – funkcja przydatna 
podczas symulacji wymiarowej 

Zapami� taj 
parametry schematu 
i zamknij okno 

Menu podr� czne w 
zak
adce „Porównanie 
schematów” 

Wywo
anie tej funkcji powoduje zapami� tanie parametrów 
schematu dla pod� wietlonej pozycji i zamkni� cie okna „Widok 
rozkroju” – funkcja przydatna podczas symulacji wymiarowej 

Raporty i wydruki 

Drukuj schematy 
rozrysów 

Menu „Raporty i 
wydruki”, pasek ikon 

Wydruk schematów rozrysów 

Drukuj list�  formatek Menu „Raporty i 
wydruki”, pasek ikon 

Wydruk listy formatek 

Rozliczenie rozkroju Menu „Raporty i 
wydruki”, pasek ikon 

Wywo
uje okno „Rozliczenie rozkroju” - funkcja opisana w 
innym rozdziale 

Ustawienia 
wydruków 

Menu „Raporty i 
wydruki”, pasek ikon 

Wywo
anie okna „Ustawienia wydruków” 

   



Opis skrów klawiszowych dost� pnych w oknie „Widok rozkroju..” 

 
Skróty 
klawiszowe 

Opis funkcji 

Ctrl+Z Zmniejszenie obrazu rozrysu rozkroju 

Ctrl+P Powi� kszenie obrazu rozrysu rozkroju 

Nawigacja... 

Ctrl+1 Poprzednia grupa materia
owa 

Ctrl+2 Nast� pna grupa materia
owa 

Ctrl+3 Poprzedni schemat 

Ctrl+4 Nast� pny schemat 

Ctrl+5 Poprzedni arkusz 

Ctrl+6 Nast� pny arkusz 

Ctrl+7 Poprzedni rozrys ci� cia arkusza 

Ctrl+8 Nast� pny rozrys ci� cia arkusza 

Ctrl+K Kalkulator systemowy 

14. Po wybraniu schematów do zatwierdzenia dla ka� dej grupy materia
owej wywo
aj funkcj�  „Zatwierd�  rozkrój” z 
menu „Narz� dzia” powinno wy� wietli�  si�  okno „Zatwierdzanie rozkroju” - rysunek poni� ej 

 

Uwaga...  

Zatwierdzanie rozkroju jest bardzo wa � n�  czynno � ci � , która powinna by �  wykonana ze � wiadomo � ci � , i�  
wywo
uje ona skutki magazynowe i jest procesem nieo dwracalnym (cofni � cie tego procesu mo � e odby �  
si �  wy
 � cznie poprzez korekt �  r� czn �  stanów magazynowych).  



Po zatwierdzeniu rozkroju dost � pne s �  wszystkie raporty i podsumowania, natomiast niemo � liwa jest 
edycja listy formatek, ponowny wybór schematu itp.  

 

Sprawdzenie mo � liwo � ci zatwierdzanie rozkroju...  

Przed zatwierdzeniem rozkroju mo� na sprawdzi�  czy operacja ta jest mo� liwa – wci� nij przycisk „Sprawd� ”. 

W zale� no� ci od ustawie�  zwi� zanych z aktualizacja magazynu, zak
adka „Opcje”, system b� dzie generowa
 
komunikaty o b
� dach lub ostrze� eniach – o ile takie wyst� pi� . Je� eli przy komunikacie pojawi si�  ikonka, z 
wykrzyknikiem na czerwonym tle, oznacza to brak mo� liwo� ci zatwierdzenia rozkroju. Je� eli ikonka b� dzie mia
a 
posta�  � ó
tego trójk� ta komunikat ma charakter ostrzegawczy i rozkrój mo� e by�  zatwierdzony. 

 

 

Okno przedstawia list�  komunikatów o b
� dzie oraz ostrze� eniach. 

U� yj przycisku „Drukuj raport” w celu wydrukowania listy b
� dów. 

 

 



Okno powy� ej przedstawia dost� pne opcje zwi� zane z aktualizacj�  magazynu oraz generowaniem dokumentów 
Auto RW. 

Opis opcji dost� pnych w zak
adce „Opcje” 

 
Opcja Opis... 

Zezwalaj na ujemne stany magazynów Zaznaczenie tej opcji powoduje, i�  dozwolone s�  ujemne stany 
magazynowe arkuszy – generowane s�  wy
� cznie ostrze� enia 
o b
� dach, rozkrój b� dzie móg
 by�  zatwierdzony 

Twórz magazyny odpadów Zaznaczenie tej opcji powoduje, i�  do podmagazynów arkuszy 
b� d�  do
� czane odpady, które zakwalifikowane s�  do 
magazynów odpadów. 

Uaktualniaj stany magazynowe wyko� czenia Zaznaczenie tej opcji powoduje, i�  uaktualniane b� d�  stany 
magazynowe wyko� czenia – generowane b� d�  komunikaty o 
b
� dach, co mo� e uniemo� liwia�  zatwierdzenie rozkroju 

Uaktualniaj stany magazynowe akcesorii Zaznaczenie tej opcji powoduje, i�  uaktualniane b� d�  stany 
magazynowe akcesorii – generowane b� d�  komunikaty o 
b
� dach, co mo� e uniemo� liwia�  zatwierdzenie rozkroju 

Uaktualniaj przebieg pi
y Zaznaczenie tej opcji powoduje, i�  uaktualniany b� dzie 
przebieg pi
y dla wybranego profilu technologicznego – ma to 
znaczenie w przypadku gdy istnieje potrzeba rozliczania 
pracowników wed
ug faktycznych metrów ci� cia. 

W ostrze� eniach mog�  pojawia�  si�  równie�  informacje o ilo� ci 
wymiany pi
y do wykonania zlecenia. 

Generuj automatycznie dokument Auto RW 
dla magazynu arkuszy 

Generuj automatycznie dokument Auto RW 
dla magazynu wyko� cze�  

Generuj automatycznie dokument Auto RW 
dla magazynu akcesorii 

Zaznaczenie tych opcji spowoduje, i�  generowanie b� d�  
dokumenty typu Auto RW dla poszczególnych magazynów po 
zatwierdzeniu rozkroju.  

Uwaga... 

Dokumenty Auto RW nie wywo
uj�  skutków magazynowych s�  
jedynie dokumentami porz� dkowymi, skutki magazynowe s�  
wywo
ywane w trakcie procesu zatwierdzania rozkroju. 

 

Uwaga... 

Ustawienia domy� lne dla ww. opcji pobierane s�  z ustawie�  w domy� lnych programu. 

15. Je� eli decydujesz si�  na zatwierdzenie rozkroju, po usuni� ciu ewentualnych b
� dów lub w przypadku akceptacji 
ostrze� e�  – wci� nij przycisk „Zatwierd�  rozkrój” a nast� pnie w oknie potwierdzenia wci� nij przycisk „Tak”. 

 



16. Po zatwierdzeniu rozkroju mo� esz skorzysta�  ze wszelkiego rodzaju raportów, podsumowa�  i rozlicze�  (s�  one 
równie�  dost� pne przed zatwierdzeniem rozkroju ale zaleca si�  aby rozkrój by
 zatwierdzony). 

17. W celu wydruku raportów lub rozlicze�  wci� nij przycisk „Wydruki i raporty” a nast� pnie wybierz z wy� wietlonego 
menu odpowiedni�  pozycj� . 

 

 

Uwaga… 

W oknie „Zatwierdzanie rozkroju…” jest mo � liwo ��  wykonania rezerwacji materia
u w magazynie poprzez  
wci � ni � cie przycisku „Rezerwacja” i wybranie z menu opcji „Rezerwuj materia
 na magazynie”. 

Wybranie opcji rezerwacji powoduje zmniejszenie sta nów magazynowych o potrzebn �  ilo ��  wszystkich 
materia
ów u � ytych w zleceniu rozkroju ZL. Rezerwacja stanów mag azynowych pozwala na czasow �  blokad �  
materia
ów pod wykonanie zlecenia rozkroju ZL, np. w przypadku konieczno � ci weryfikacji stanów 
magazynowych lub wykonania fizycznego rozkroju i pó � niejszego jego zatwierdzenia.  

Anulowanie rezerwacji mo � na wykona �  poprzez wci � ni � cie przycisku „Rezerwacja” oraz wybranie z menu opc ji 
„Anuluj rezerwacj �  materia
u w magazynie”. 

Anulowanie rezerwacji odbywa si �  równie �  automatycznie w przypadku usuni � cia zlecenia rozkroju, ponownego 
wykonania oblicze �  rozkroju oraz poprzez wywo
anie opcji anulowania r ezerwacji z okien w
a � ciwo � ci materia
u. 

Opcja rezerwacji materia
u w magazynach powoduje wi � ksz �  elastyczno ��  w wykonywaniu zlece �  rozkroju, 
mo� liwo ��  weryfikacji i cofania rozkroju oraz lepsze planowa nie rozkroju z uwzgl � dnieniem faktycznych stanów 
magazynowych. 



Raporty oraz rozliczenia 

System „Formatyzacja 5” umo� liwia kompleksowe realizowanie zlece�  rozkroju udost� pniaj� c przy tym du��  ilo��  
raportów, wydruków oraz sposobów rozlicze� . Wi� kszo��  raportów ma budow�  tabelaryczn� , co czyni je przejrzystymi i 

atwymi do interpretacji. Tabele raportów mog�  by�  w dowolny sposób modyfikowane i dostosowywane do w
asnych 
potrzeb.  

W system zosta
 wbudowany modu
 ”Etykiety...”, w którym mo� na definiowa�  dowolne szablony etykiet z kodami 
kreskowymi.  

Zestawienie raportów „rozkrojowych” mo� liwych do uzyskania w systemie „Formatyzacja 5” 

 
Nazwa raportu Sposób wywo
ania Opis raportu 

Podsumowanie rozkroju Opcja dost� pna z menu okna 
„Zatwierdzanie rozkroju...” po wci� ni� ciu 
przycisku „Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna w zak
adce 
„W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...” 
zak
adka „Definicja rozkroju” zak
adka 
„Wydruki i raporty” 

Raport zawiera pogrupowane dane szczegó
owe 
dotycz� ce rozkroju poszczególnych grup 
materia
owych w formie tabeli. 

Rozliczenie rozkroju Opcja dost� pna z menu okna 
„Zatwierdzanie rozkroju...” po wci� ni� ciu 
przycisku „Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna w zak
adce 
„W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...” 
zak
adka „Definicja rozkroju” zak
adka 
„Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna z menu „Raporty i 
wydruki” w oknie „Widok rozkroju...” 

Raport w formie okna „Rozliczenie rozkroju...” - 
tworzenie rozliczenia opisane jest w innym 
rozdziale. 

Lista akcesorii Opcja dost� pna z menu okna 
„Zatwierdzanie rozkroju...” po wci� ni� ciu 
przycisku „Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna w zak
adce 
„W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...” 
zak
adka „Definicja rozkroju” zak
adka 
„Wydruki i raporty” 

Raport w formie okna „Akcesoria do zlecenia...” - 
tworzenie listy akcesorii opisane jest w innym 
rozdziale. 

Schematy rozkroju Opcja dost� pna z menu okna 
„Zatwierdzanie rozkroju...” po wci� ni� ciu 
przycisku „Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna w zak
adce 
„W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...” 
zak
adka „Definicja rozkroju” zak
adka 
„Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna z menu „Raporty i 
wydruki” w oknie „Widok rozkroju...” 

Wydruk schematów rozrysu. 

Lista formatek Opcja dost� pna z menu okna 
„Zatwierdzanie rozkroju...” po wci� ni� ciu 
przycisku „Wydruki i raporty” 

Wydruk listy formatek wyst� puj� cych w zleceniu. 



Opcja dost� pna w zak
adce 
„W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...” 
zak
adka „Definicja rozkroju” zak
adka 
„Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna z menu „Raporty i 
wydruki” w oknie „Widok rozkroju...” 

Opcja dost� pna z menu „Raporty i 
wydruki” w oknie „Lista formatek w 
zleceniu ZL...” lu na pasku ikon 

Dokumenty 
magazynowe 

Opcja dost� pna z menu okna 
„Zatwierdzanie rozkroju...” po wci� ni� ciu 
przycisku „Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna z w module „Rozchody 
wewn� trzne (RW)...” 

Wydruk dokumentów typu RW, auto RW (ARW). 

W module „Zatwierdzanie rozkroju” mo� liwo��  
wygenerowania dokumentów ARW. 

Etykiety Opcja dost� pna z menu okna 
„Zatwierdzanie rozkroju...” po wci� ni� ciu 
przycisku „Wydruki i raporty” 

Opcja dost� pna w zak
adce 
„W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...” 
zak
adka „Definicja rozkroju” zak
adka 
„Wydruki i raporty” 

Wydruk etykiet zgodnie rozk
adem na rozkroju, 
wydruk etykiet zgodnie z list�  formatek, wydruk 
etykiet na odpady. 

Mo� liwo��  definicji nowych etykiet. 

 



Rozliczenie rozkroju 

System „Formatyzacja 5” pozwala na szczegó
owe i kompleksowe rozliczenie us
ugi rozkroju. Sposób rozliczenia mo� e 
by�  dowolnie konfigurowany i dostrajany do w
asnych potrzeb. W rozliczeniu mog�  by�  równie�  uwzgl� dniane akcesoria i 
wszelkiego rodzaju pozycje dodatkowe typu: transport, za
adunek, pakowanie itp. 

Zasady prawid
owego tworzenia rozliczenia 

1. Ustaw poprawnie parametry rozlicze�  w ustawieniach programu. 
2. Zdefiniuj poprawnie list�  formatek w zleceniu. 
3. Je� eli w rozliczeniu maj�  by�  uwzgl� dniane akcesoria nale� y odpowiednio zdefiniowa�  list�  akcesorii w 

dodawanych do listy formatek zestawach (zestawy mog�  wchodzi�  w sk
ad tzw. „grup zestawów”, które równie�  
mog�  by�  dodawane do listy formatek do rozkroju). 

4. Wykonaj rozkrój formatek (zwró�  szczególn�  uwag�  na definicj�  materia
u). 
5. Wybierz schemat rozkroju dla ka� dej grupy materia
owej poprzez ustawienie znacznika „Wybierz schemat do 

zatwierdzenia”. 
6. Wywo
aj funkcj�  zatwierd�  rozkrój. 
7. W oknie „Zatwierdzanie rozkroju...” wci� nij przycisk „Zatwierd�  rozkrój” - operacj�  t�  mo� esz pomin��  je� eli nie 

chcesz zatwierdzi�  rozkroju – ale pami� taj, i�  wprowadzenie jakichkolwiek zmian w definicji rozkroju, które mog�  
wp
yn��  na jego rozliczenie powoduje, i�  list�  rozliczenia nale� y wyczy� ci�  i wygenerowa�  jeszcze raz. 

8. W oknie „Zatwierdzanie rozkroju...” wci� nij przycisk „Wydruki i raporty” i z wy� wietlonego menu wybierz opcj�  
„Lista akcesorii” w celu wygenerowania listy akcesorii u� ytych w zleceniu – krok ten mo� esz pomin��  je� eli 
akcesoria nie s�  rozliczane. 

9. W oknie „Zatwierdzanie rozkroju...” wci� nij przycisk „Wydruki i raporty” i z wy� wietlonego menu wybierz opcj�  
„Rozliczenie rozkroju” - wy� wietlone powinno zosta�  okno „Rozliczenie rozkroju”. 

10. W oknie „Rozliczenie rozkroju” wci� nij przycisk „Ins” lub wybierz z menu „Edycja” opcj�  „Dodaj” (mo� esz równie�  
klikn��  w ikon�  [+] na pasku ikon. 

11. Zdefiniuj schemat rozliczenia rozkroju w wy� wietlonym oknie „Schemat rozliczenia rozkroju...” i wci� nij przycisk 
„OK”. 

12. Zostanie wygenerowana lista pozycji do rozliczenia – sprawd�  j�  i zmodyfikuj je� eli istnieje taka potrzeba, 
mo� esz doda�  równie�  w
asne pozycje. 

13. Suma kwot z poszczególnych pozycji rozliczenia daje kwot�  ca
o� ciow�  za wykonanie us
ugi rozkroju – 
wy� wietlana ona jest równie�  w oknie „W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...' oraz tabeli zlece�  w oknie g
ównym 
programu. 

 

Widok okna „Rozliczania rozkroju...” 

W celu automatycznego dodania pozycji rozliczeniowych nale� y wcisn��  przycisk [+] (opcj�  t�  mo� na wywo
a�  równie�  z 
menu „Edycja” lub wcisn��  przycisk „Ins”), który wywo
uje okno „Schemat rozliczenia zlecenia rozkroju...” - rysunek 
poni� ej. 



Ustawianie schematów rozliczenia rozkroju... 

 

W oknie „Schemat rozliczenia zlecenia rozkroju...” nale� y wybra�  pozycje z listy – zdefiniowa�  schemat rozliczania 
zlecenia rozkroju.  

Po zdefiniowaniu schematu mo� na go zapisa�  wciskaj� c przycisk „Zapisz schemat” i u� ywa�  jako domy� lnego dla 
kolejnych zlece�  rozkroju. U� ycie przycisku „OK” spowoduje wygenerowanie listy pozycji zgodnie z wybranym 
schematem. 

Pojedyncze pozycje mo� na dodawa�  klikaj� c w ikon�   na pasku ikon lub wciskaj� c kombinacj�  klawiszy „Ctrl+Ins” 
(mo� na równie�  wybra�  z menu „Edycja” opcj�  „Dodaj pozycj�  dowoln� ” - wykonanie opisanych czynno� ci spowoduje 
dodanie nowej pozycji i wy� wietlenie okna „Pozycja rozliczenia” - rysunek poni� ej. 

 

W oknie „Pozycja rozliczenia...” nale� y wype
ni�  wszystkie dost� pne pola – czyli; „Opis pozycji”, „Cen�  NETTO”, %Vat”, 
ilo��  oraz „J.m.” (jednostka miary jest wype
niana na podstawie s
ownika po wci� ni� ciu przycisku [...]). 

Wprowadzone dane mo� na doda�  do s
ownika poprzez wci� ni� cie przycisku [+] znajduj� cego si�  przy polu „Opis pozycji” 
co umo� liwi w przysz
o� ci 
atwe wstawianie danych ze s
ownika – wystarczy u� y�  przycisku [...] a wy� wietli si�  okno 
s
ownika – rysunek poni� ej. 



 

Uwaga...  

Poprawne rozliczenie rozkroju mo � liwe jest jedynie w dwóch przypadkach:  

·  po wykonaniu rozkroju i jego zatwierdzeniu,  
·  lub po wykonaniu rozkroju wywo
uj � c okno „Rozliczenie rozkroju...” b � d� c w oknie „Zatwierdzanie 

rozkroju...”  

Nale� y równie �  pami � ta�  o poprawnym zdefiniowaniu cen dla poszczególnych a rkuszy, wyko � cze� , akcesorii 
oraz wszystkich innych parametrów, które uwzgl � dniane s �  w rozliczeniu.  

Je� eli rozkrój nie jest wykonany, niektóre schematy ro zlicze �  nie s �  dost � pne (patrz tabela „Opis schematów 
rozlicze � ”).  

Je� eli w rozliczeniu rozkroju maj �  by�  uwzgl � dnione akcesoria nale � y wcze � niej wygenerowa �  list �  akcesorii z 
poziomu okna „Akcesoria do zlecenia...”.  



Opis schematów rozlicze �  

 
Nazwa 

-symbol (*) oznacza, i �  rozliczenie 
wed
ug tego schematu mo � liwe jest 
wy
 � cznie po zatwierdzeniu rozkroju-  

Opis 

Rozliczenie m2 arkuszy (*) Rozliczenie wed
ug powierzchni (m2) zu� ytych arkuszy do rozkroju. Zu� yta 
powierzchnia arkusza jest sum�  powierzchni wszystkich formatek w rozkroju 
plus powierzchnia odpadów nieu� ytkowych, czyli; 

SPDR = SPF 

lub w przypadku wybrania opcji „Klient p
aci za odpad nieu� ytkowy” 

SPDR = SPF + SMPO + SMZM 

Wyliczona warto��  netto za m2 zu� ytego arkusza: 

Warto �� NettoArkusza  = SPDR*CenaNettoArkusza 

Opis zmiennych: 

SPDR – suma powierzchni arkuszy do rozliczenia 

SPF - suma powierzchni wszystkich formatek w rozkroju 

SMPO – suma powierzchni odpadów 

SMZM – suma powierzchni zaniku materia
u na skutek rzazu 

W tabeli rozliczenia podane s�  powierzchnie w m2 dla wszystkich grup 
materia
owych. 

Cena NETTO do rozliczenia pobierana jest z bazy arkuszy z uwzgl� dnieniem do 
jakiej grupy cenowej zaliczany jest zleceniobiorca, lub w zale� no� ci od 
ustawienia na pasku ikon grupy cenowej. 

W przypadku gdy zosta
a zaznaczona opcja „zlecenie wewn� trzne” 
przyjmowana jest cena zakupu arkusza. 

Poniewa�  arkusz mo� e by�  rozliczany wed
ug ceny za m2 lub ceny za sztuk�  to 
w przypadku drugim program automatycznie przeliczy cen�  za sztuk�  na cen�  
za m2. 

Rozliczenie ilo� ciowe arkuszy (*) Rozliczenie wed
ug ilo� ci arkuszy wykonywane jest w nast� puj� cy sposób dla 
ka� dej grupy materia
owej: 

Warto �� NettoArkusza = ILAP*CenaNetto  

je� eli w grupie materia
owej wyst� puj�  arkusze skojarzone dodawane s�  
równie�  pozycje wyliczane w nast� puj� cy sposób: 

Warto �� NettoArkusza = ILAS*CenaNetto, 

je� eli w rozkroju wyst� puj�  arkusze z odpadów dodawane s�  tzw. „domiary”, 
czyli przeliczona powierzchnia formatek, które rozmieszczone zosta
y na 



odpadach, na ilo��  arkuszy – warto��  ta mo� e przyjmowa�  cz�� ci u
amkowe; 

DPF = CPPF/SPAPiS 

Warko �� NetoArkuszaDomiar  = DPF*CenaNetto 

Opis zmiennych: 

DPF – domiar pola formatek 

CPPF – ca
kowita powierzchnia formatek w rozkroju 

PPAPiS – suma powierzchni arkuszy podstawowych i skojarzonych 

 

W tabeli rozliczenia podane s�  ilo� ci dla wszystkich grup materia
owych. 

Cena NETTO do rozliczenia pobierana jest z bazy arkuszy z uwzgl� dnieniem do 
jakiej grupy cenowej zaliczany jest zleceniobiorca, lub w zale� no� ci od 
ustawienia na pasku ikon grupy cenowej. 

W przypadku gdy zosta
a zaznaczona opcja „zlecenie wewn� trzne” 
przyjmowana jest cena zakupu arkusza. 

Poniewa�  arkusz mo� e by�  rozliczany wed
ug ceny za m2 lub ceny za sztuk�  to 
w przypadku pierwszym program automatycznie przeliczy cen�  m2 na cen�  za 
sztuki. 

Rozliczenie m2 formatek Rozliczenie wed
ug ilo� ci m2 formatek nast� puje dla ka� dej grupy materia
owej, 
czyli z podzia
em na arkusze. Cena za m2 mo� na dowolnie ustawia� , nie jest 
ona uzale� niona od ceny arkusza. Tego typu rozliczenie mo� na wykorzysta�  np. 
do rozliczenia wyci� cia arkusza a nast� pnie poddaniu formatek fornirowaniu – 
czyli rozliczamy materia
, który zosta
 wykorzystany do uzyskania formatek a 
nast� pnie dodatkowo rozliczamy fornirowanie tych formatek. 

Rozliczenie operacji na 
formatkach 

Rozliczenie wed
ug operacji na formatkach nast� puje dla ka� dej grupy 
materia
owej, czyli z podzia
em na arkusze. Cena za operacje mo� ne by�  
dowolnie ustawiana, nie jest ona uzale� niona od ceny arkusza. Tego typu 
rozliczenie mo� na wykorzysta�  np. do rozliczenia operacji pakowania, 
frezowania, malowania itp. 

Rozliczenie metrów ci� cia (*) Rozliczenie wed
ug ilo� ci metrów ci� cia nast� puje dla ka� dej grupy 
materia
owej, czyli z podzia
em na arkusze. Cena za metry ci� cia mo� na 
dowolnie ustawia� . 

Tego typu rozliczenie mo� na wykorzysta�  np. do okre� lenia dodatkowych 
kosztów zwi� zanych z ci� ciem, zu� ywaniem si�  pi
y, kosztem ostrzenia pi
y itp. 

Rozliczenie wyko� cze�  Rozliczenie wyko� cze�  wykonywane jest ca
o� ciowo dla zlecenia z podzia
em 
na rodzaje wyko� cze�  – czyli sumowane s�  poszczególne d
ugo� ci wyko� cze�  
a nast� pnie grupowane z uwagi na rodzaj. 

Cena NETTO do rozliczenia wyko� czenia pobierana jest z bazy wyko� cze�  z 
uwzgl� dnieniem do jakiej grupy cenowej zaliczany jest zleceniobiorca, lub w 
zale� no� ci od ustawienia na pasku ikon grupy cenowej. 

W przypadku gdy zosta
a zaznaczona opcja „zlecenie wewn� trzne” 
przyjmowana jest cena zakupu wyko� czenia. 



Rozliczenie kleju u� ytego do 
wyko� czenia powierzchni 

 

Cena NETTO do rozliczenia kleju pobierana jest z bazy wyko� cze�  z 
uwzgl� dnieniem do jakiej grupy cenowej zaliczany jest zleceniobiorca, lub w 
zale� no� ci od ustawienia na pasku ikon grupy cenowej. Przy rozliczeniu 
uwzgl� dniany jest równie�  parametr „rozliczaj wed
ug normalnego 
wspó
czynnika zu� ycia” lub „rozliczaj wed
ug podwy� szonego wspó
czynnika 
zu� ycia” w zale� no� ci od sposobu zdefiniowania w parametrach zlecenia 
rozkroju ZL. 

W przypadku gdy zosta
a zaznaczona opcja „zlecenie wewn� trzne” 
przyjmowana jest cena zakupu wyko� czenia. 

Rozliczenie transportu Rozliczenie transportu polega na dodaniu pozycji do listy i okre� leniu ilo� ci 
kilometrów transportu oraz stawki za kilometr. 

Korekta o zwroty Rozliczenie zwrotów wykonuje si�  w przypadku b
� dnie okre� lonych wymiarów 
formatki, uszkodze�  formatki, odpadów itp. Rozliczenie zwrotów musi by�  
poprzedzone wykonaniem operacji - „Dodaj zaznaczone obiekty do magazynu 
odpadowego” w oknie „Widok rozkroju...”.  

Cena NETTO za m2 do rozliczenia zwrotów pobierana jest z bazy arkuszy z 
uwzgl� dnieniem do jakiej grupy cenowej zaliczany jest zleceniobiorca, lub w 
zale� no� ci od ustawienia na pasku ikon grupy cenowej. 

W przypadku gdy zosta
a zaznaczona opcja „zlecenie wewn� trzne” 
przyjmowana jest cena zakupu p
yty. 

Akcesoria kwota 
� czna Rozliczenie 
� czne akcesorii wykonywane jest na podstawie listy akcesorii 
wygenerowanej w oknie „Akcesoria do zlecenia...”, warto��  netto w pozycji jest 
sum�  pozycji sk
adowych tworz� cych list� . 

Akcesoria pozycje Rozliczenie pozycji akcesorii wykonywane jest na podstawie listy akcesorii 
wygenerowanej w oknie „Akcesoria do zlecenia...”. Pozycje do rozliczenia s�  
przenoszone z listy akcesorii. 

Generowanie listy akcesorii opisane jest w innym rozdziale. 

Rozliczenie m3 arkuszy (*) 

 

Rozliczenie wed
ug m3 odbywa si�  na zasadzie podobnej jak „Rozliczenie m2 
arkuszy” z tym, � e m2 zu� ytej p
yty przeliczane s�  na m3 gdzie grubo��  arkusza 
pobierana jest z parametrów arkusza. 

Inne... Mo� liwo��  dodawania pozycji w
asnych do listy rozliczeniowej, np. dodatkowe 
us
ugi, pomiary, operacje typu wiercenie frezowanie itp. 

 



Tworzenie listy akcesorii 

Lista akcesorii tworzona jest na podstawie dodanych do listy formatek w zleceniu zestawów lub grup zestawów, dlatego 
te�  wa� ne jest aby odpowiednio zdefiniowa�  list�  akcesorii w module „Zestawy...”. Wa� nym czynnikiem jest równie�  
odpowiednia definicja grup cenowych w bazie danych modu
u „Akcesoria-asortyment-surowce” (AAS) poniewa�  z tej 
bazy pobierane s�  ceny akcesorii. 

Okno „Akcesoria do zlecenia...” dost� pne jest z poziomu okna „Zatwierdzanie rozkroju...” - wybór z menu opcji „Lista 
akcesorii” po wci� ni� ciu przycisku „Wydruki i raporty” lub z poziomu okna „W
a� ciwo� ci zlecenia rozkroju (ZL)...”, 
zak
adka „Definicja rozkroju” -> zak
adka „Wydruki i raporty” -> ikona „Lista materia
owa” -> opcja w menu „Lista 
akcesorii”.  

Generowanie listy akcesorii odbywa si�  automatycznie, po wywo
aniu okna „Akcesoria do zlecenia...”, w przypadku gdy 
lista jest pusta i istniej�  akcesoria w zleceniu lub r� cznie po wybraniu z menu „Narz� dzia” opcji „Wygeneruj list�  akcesorii” 
(przycisk „F10” lub klikni� cie w ikon�  na pasku ikon). 

 

Rysunek przedstawia okno „Akcesoria do zlecenia...”. 



Modu
y i rozszerzenia 

 
Program Formatyzacja 5 posiada mo� liwo��  rejestrowania dodatkowych modu
ów i rozszerze�  celem zwi� kszenia 
funkcjonalno� ci. 
Rejestracji modu
ów dokonuje si�  w oknie „Ustawienia…” – zak
adka „Modu
y i rozszerzenia”. 
Dodatkowe modu
y i rozszerzenia s�  p
atne i wymagaj�  rejestracji, tzn. uzyskania odpowiedniego klucza autoryzacji od 
producenta. 
 

 
 



Modu
 wymiany danych z systemem GDrive firmy Giben  

 
Modu
 ten zosta
 opracowany w celu wspó
pracy systemu Formatyzacja 5 z pi
ami panelowymi firmy Giben. Po rejestracji 
modu
u w programie zostaj�  udost� pnione specjalne funkcje dostosowuj� ce schematy rozkroju do standardów systemu 
GDrive.  
 
Wymiana danych z systemem GDrive realizowana jest poprzez zapisy w plikach ASCI generowanych przez system 
Formatyzacja 5. 
W celu poprawnej wymiany danych nale� y skonfigurowa�  odpowiednio parametry w systemie Formatyzacja 5 w oknie 
„Ustawienia rozkroju”. 

�  wybra�  wy
� cznie schematy z rozszerzeniem PP (mo� na u� y�  przycisku „Zgodne z systemem GDrive”) 
�  ustawi�  parametry w zak
adce „GDrive” 

o ustawi�  parametr okre� laj� cy z
o� ono��  oblicze�  (im wy� szy tym lepsza optymalizacja lecz wi� cej czasu 
na obliczenia) 

o ustawi�  � cie� k�  do katalogu plików rozkrojów zgodnych z systemem GDrive generowanych przez system 
Formatyzacja 5 

o zaznaczy�  opcj�  „generuj pliki schematów dla systemu GDrive” 
 
 

 
 
 



 
 
 
Uwaga… 
 
Wielko ��  rzazu ustawiona w systemie Formatyzacja 5 musi by �  zgodna z parametrem nr 10 „Saw path width” – 
sekcja „Machine data” systemu GDrive. 
Nale� y równie �  pami � ta�  o poprawnym ustawieniu parametrów brzegowania dla arkuszy jak i odpadów. 
 



Modu
 optymalizacji elementów d
u � ycowych 

 
Modu
 ten zosta
 opracowany w celu efektywnego rozkroju elementów d
u� ycowych (sztangi, pr� ty, panele, profile i inne). 
Po rejestracji modu
u w programie zostaj�  udost� pnione specjalne funkcje dostosowuj� ce schematy rozkroju do 
optymalizacji d
u� yc.  
 
W oknie „Ustawienia…” w zak
adce „Podstawowe” nale� y zaznaczy�  opcj�  „stosuj wymiarowanie d
u� yc (d
ugo��  
formatek u góry, d
ugo��  odpadów u do
u). Opcja ta pozwala na uzyskanie czytelnych schematów rozkroju d
u� yc. 
 

 



W oknie „Ustawienia rozkroju…” zak
adka „Schematy…” nale� y wybra�  schematy od 41 do 45 (przycisk „Rozkrój 
elementów d
u� ycowych” – pozwoli szybko wybra�  te schematy). 
 

 
 

Parametry zwi� zane z optymalizacj�  rozkroju d
u� yc nale� y ustawi�  w zak
adce „Ustawienia dla schematów 
d
u� ycowych”. 
 

 
 


